
。

hp
m
田－
u
m

m

Z
口

’＝－
F
F
ω

锦
钢
镜
刀

＊到噩2到立镰刀
Long伺uta2flu抽aaquareand mills 

＊棚’面撞到2列重镰刀
Long ahank2 flu恤•aqua"' end mills 

2另立镰刀
2伺utea aquara end mills 

徽小径2另立镰刀
microdiamaler2flu”11quaroend mills 

004 003 002 001 

不·钢唱rJl4到立镰刀
Fors刷刷刷a ot .. 1 pro国Hing

4 lluteo square end mlll• 

4到立镰刀
4何u恤，aquaraand mills 

3到立镰刀
3咽utes square end mills 

不．，专用2到立镰刀
ForatalnloH副eelproca.. lng 

311ut08 square e nd mills 

005 008 007 006 

自到立镰刀
6 flutes oquare end mills 

商..角4到立镰刀
High lllllbcanale刊uteuauoreend mm, 

高螺旋角2到立镰刀
High hellbc angle 2 nutouquare end mlll1 

＊到4到立镰刀
Long flute‘伺ut田oquani and mills 

’k柄串串撞到4另立镰刀
Long shank 4 nute10quareend mills 

013 012 。”010 009 

4到..立健刀
4何utas bail nose and mills 

＊辆2刃’..盒镰刀
Long ,hank 2 flute, bail m四andmills 

2到..立镰刀
2 flutH ball nose and mllla 

徽小径2到盟”’主镰刀
mien dame”’2伺u协tblln。1eendmills 

’t凋型，到立镰刀
Long仙恒eflutes square end mill• 

018 017 016 015 014 

’k桶•aA到立镰刀
L”’g1hank4 ’utHcomorr1du1end mills 

•• 4到立镰刀
4何uteacomar帽diuaandm,lla

’t桐•a.z到立镰刀
u”’1h1nk2”utll国merrodluundmlll1 

•a.z到立镰刀
2flutes c。mer nodiua end mills 

＊桶4到..立镰刀
Long shank 4 nutoo ball n睛”ndmlllo

023 022 021 020 019 

铝合金专用3到立锥刀

、、
锢合金啻Jft2PJ立镰刀

Foralumlnum alloy pr回国salng
菌，．．角圃鼻4到立镰刀

4flutes 。。merrad阳• end mills 
菌’阻，...3凋主镰刀

3flutas四mar radius end『冒，ma
菌’....12拙镰刀（’Ill
2 flutes comer radius and mills 

026 025 024 

3到租镜立镰刀
3 flutes roughing end mllls 

刀
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－m
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ι
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锢
，

锢合金专用2到莓”立镰刀
F。，aluminum副1oypro曲”Ing
2flu恤• ball nose end mm, 

也
d

锢合金专用3到最列主镜]J
1

F。ralumlnum alloy procNelng long 
flute 3 flutes oquare end mills 

、
＼

030 
／ 

刀
叫

J

－m
仙
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’

立
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ω
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、
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4到纽镰立镰刀
4flutesr。ughlng end mllla 

_) 
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微小径2刃立镰刀 J 

mLJ ＠ φIm 

micro diamete『2 flutes square end mills 

11
产节Jo

一咐「｜

MD2 

··高理事l切酬用High speed cutting

※公差（Tolerance)

Blade Diameter  Blade Tolerante   Shake Tolerante 

中0.2-+o.es I   0-0.02             I -0.002-0.ooa 

回国 IIB!Ui?IJ

mma 

·· －般切酬用General purp。”

E豆画E mm

E豆豆E mm 

·－·－·－·－·－·－·－·
 

·－·－·－·－·－·－·－·
 

·－·－·－·－·－·－·－·
 

3 50 

且且岳且且1
0.4 
0.6 
0.8 
1.0 
1.2 
1.4 
1.6 
1.8 

回国－－

=l:tm望�，T·U·
0.2 
0.3 
0.4 
0.5 
0.6 
0.7 
0.8 
0.9 

�－ 

MD2F3D0002 
MD2F3D0003 
MD2F3D0004 
MD2F3D0005 
MD2F3D0006 
MD2F3D0007 
MD2F3D0006 
MD2F3D0009 

MD4F4D0002 0.2 0.4 ． ． ． 

MD4F4D0003 0.3 0.6 ． ． ． 

MD4F4D0004 0.4 0.8 ． ． ． 

MD4F4D0005 0.5 1.0 ． ． ． 

MD4F4D0006 0.6 1.2 50 4 
． ． ． 

MD4F4D0007 0.7 1.4 ． ． ． 

MD4F4D0006 0.8 1.6 ． ． ． 

MD4F4D0009 0.9 1.8 ． ． ． 

·特殊规幡可定制．

• Special specilications can be custamized. 

制。。I overhang.please u皿the g町ulredαm。uni of minimum size.amount of long overhang 
is high叫brah。”，Turn rt to lawerthe numb目。!feed.

食Pllcase cuilung deplh,the use of machine tool rigidity.reasonable adjustments rpm and leadrate, 
食coating w阶剧cellent heal resistance, can be high-speed proc回sing.
食widetyu抽d in hardn回s from ordinary sleel to the high hardre捕。，f HRC50 or more 

proc阻sing materials 

青刀具在储量满选南所需要的’小尺寸，H：储量t段时8揭发生振动，

值要降低转貌选结量．

食请假缉旬漂量、创尿剧性等使用情况，合理调整转敏和递给速度，
古采用耐热性优良的法膏 ， 可进行高速加工．
曲广泛用于从普通钢到硬度为HRCSO以上的高硬度相鹏的细工．

001 



2刃立镰刀 J 
2 flutes square end mills 

2LXD ii]φ ＠ u m

·· －蛐切’l用 General purpose 

�－ 

�－ 

回国..

II! II!BiUl!!I 
··南疆翻l切酬用 High speed cutting

�画 m

�画 m

--

mmm 

因亘

到 L 军早D

※公差（Tolerance)

到部直径 辆’直径公.
Blade dlamete『

到部直径公. Blade 
dlametertelerance Sh刨回kdlam剑”饱leranc唱

中1.0-+2.9 。－－0.02
中3.0-+6.0 -0.01--0.03 
中6.5-+10.5 -0.01--0.035 HS 
中11.0-+ 16.0 -0.01--0.04 
中11.0-+20.o -0.015--0.045 

撤臆L---: ‘国…
．
…�…－……』－：－

』
．
．．． �融回 ’：u:r. '"''" •llll 冒＃ 醒讯 di� di�目，l Jimml rlll，飞往;fl]

2LXDF4D0010 1.0 3 
2LXDF4D0015 1.5 4 
2LXDF4D0020 2.0 6 
2LXDF4D0025 2.5 7 
2LXDF4D0030 3.0 8 
2LXDF4D0035 3.5 10 
2LXDF4D0040 4.0 11 
2LXDF6D0010 1.0 3 
2LXDF6D0015 1.5 4 
2LXDF6D0020 2.0 自
2LXDFBD0025 2.5 7 
2LXDF6D0030 3.0 8 
2LXDF6D0035 3.5 10 
2LXDF6D0040 4.0 11 
2LXDF6D0045 4.5 
2LXDF6D0050 5.0 13 
2LXDF8D0055 5.5 
2LXDF6D0060 6.0 15 
2LXDF8D0065 6.5 
2LXDF8D0070 7.0 17 
2LXDF8D0075 7.5 
2LXDF8D0080 8.0 20 
2LXDF1000085 8.5 

23 2LXDF1000090 9.0 
2LXDF1000095 9.5 
2LXDF1000100 10.0 25 
2LXDF12D0105 10.5 
2LXDF12D0110 11.0 28 
2LXDF12D0115 11.5 
2LXDF12D0120 12.0 30 
2LXDF14D0130 13.0 
2LXDF14D0140 14.口
2LXDF16D0150 15.0 
2LXDF16D0160 16.0 
2LXDF18D0170 17.0 40 
2LXDF18D0180 18.0 
2LXDF20D0190 19.0 
2LXDF20D0200 20.0 
2LXDF25D0220 22.0 
2LXDF25D0250 25.0 

＊刀具延伸量词滥用所帽曼晦’IIJ\R甘犀伸量制姆‘发生蜜地哉’降低辑跑进鲍•• 
’曲调棚揭旬囊量、布U章刚筐’使用情况，合理调整曾踵翻越结量应．

． ． 

． ． 

50 4 
． ． 

． ． 

． ． 

． ． 

． ． 

． ． 

． ． 

． ． 

． ． 

50 6 

． ． 

． ． 

． ． 

60 8 

． ． 

10 

75 ． ． 

12 

． ． 

14 

18 
． ． 

100 
18 

20 
． ． 

25 

唱“四love『hang.pl回凰山olho required amount al minimum sizt，。mounial long ovorha咱
lshlgh vlbrahan,Turn tttolawartho number of f圃，d

． 

． 

． 

． 

． 

． 

． 

． 

． 

． 

． 

． 

． 

． 

． 

． 

． 

． 

． 

食同l四”cullung deplh,the u且时mochlno，。d咽ldlty,roasonobleadlustn晤时s rpm and lead『酣电

． 

． 

． 

． 

． 

． 

． 

． 

． 

． 

． 

． 

． 

． 

． 

． 

． 

． 

． 

‘左圈。02



长柄标准列2刃立镜刀 J 
L。ng shank 2 flutes square end mills 

L2LXD ii]φ ＠ u m

们［ 」�

··－蝇切酬用 General purpose

�主E •·· 

�豆E Im 

回国 ma

回国－回国

※公差（Tolerance)

�－ 

E豆豆吕 －

回国 ma

---

刃部直径 到部直径公撞 辆部直径公蕴
Blade dlamete『 Bia由dlamet1rt，阳ranee Shank也mlt刷刷刷阔

中1.0-+2.9 。－－0.02
申3.0-+6.0 -0.01--0 03
中6.5-t 10.5 -0.01--0.035 H6 
中11.0-t 16.0 -0.01--0.04 
申11.0-+20.o -0.015--0.045 

··面擅机切酣用 High speed cutting 

矗噩噩 四鞠阳 E瞩啤 言F 自凰 m:m型 t!i�目，】 Jim!•) Ji回到•］••C
L2LXDF4D0010075 1.0 3 ． ． ． ． 

L2LXDF4D0015075 1.5 4.5 ． ． ． ． 

L2LXDF4D0020075 2.0 6 ． ． ． ． 

L2LXDF4D0025075 2.5 7 4 ． ． ． ． 

L2LXDF4D0030075 3.0 8 ． ． ． ． 

L2LXDF4D0035075 3.5 10 
L2LXDF4D0040075 4.0 11 ． ． ． ． 

L2LXDF6D0045075 4.5 75 
L2LXDF6D0050075 5.0 13 ． ． ． ． 

L2LXDF8D0055075 5.5 8 
L2LXDF6D0060075 6.0 15 ． ． ． ． 

L2LXDF8D0065075 6.5 
L2LXDF8D0070075 7.0 17 
L2LXDF8D0075075 7.5 8 
L2LXDF8D0080075 8.0 20 ． ． ． ． 

L2LXDF6D0030100 3.0 8 ． ． ． ． 

L2LXDF6D0040100 4.0 11 ． ． ． ． 6 L2LXDF8D0050100 5.0 13 ． ． ． ． 

L2LXDF6D0060100 8.0 15 ． ． ． ． 

L2LXDF8D0070100 7.0 17 8 L2LXDFBD0080100 8.0 20 100 ． ． ． ． 

L2LXDF1OD0090100 9.0 23 10 L2LXDF1000100100 10.0 25 ． ． ． ． 

L2LXDF12D0110100 11.0 28 12 L2LXDF12D0120100 12.0 30 ． ． ． ． 

L2LXDFBD0080150 8.0 20 8 ． ． ． ． 

L2LXDF1000100150 10.0 25 10 ． ． ． ． 

L2LXDF12D0120150 12.0 30 150 12 ． ． ． ． 

L2LXDF1600160150 16.0 16 ． ． ． ． 

L2LXDF20D0180150 18.0 40 20 L2LXDF20D0200150 20.0 ． ． ． ． 

L2LXDF1600160200 16.0 40 16 ． ． ． ． 

L2LXDF20D0200200 20.0 200 20 ． ． ． ． 

003阻碍.



4丢到型2刃立镰刀 J 
L。ng flute 2 flutes square end mills 

L2LXD ii]φ ＠ u m

们［ 」�

·· －翩切嗣用 General pu『pose

E豆昼E .,, 
E豆豆E .,, 

回国－－

mm 回国
※公差（Tolerance)

�－ 

�－ 

回国－－

---

到部重径 刃部直径公. 橱窗�·径公.
Blade dlamete『 Bl且de diameter te协ranee Shank幽m刨，，ω悔ranee

中1.0-+2.9 。－－0.02
中3.o-+e.o -0.01--0.03 
中6.5-t 10.5 -0.01--0.035 HS 

中11.o-+1s.o -0.01--0.04
中11.0-+20.o -0.015--0.045

··商遭机切酬用 High speed cutting

矗噩噩 因剧团 E属在组 冒F 匪革 幽幽国 曲E础，

｝

由囚ml!]··电
L2LXDF4D0010L05 1.0 5 ． ． ． ． 

L2LXDF4D0015L06 1.5 6 ． ． ． ． 

L2 LXDF4D0020 L09 2.0 9 ． ． ． ． 

L2LXDF4D0025L 1 O 2.5 10 4 ． ． ． ． 

L2LXDF4D0030L 15 3.0 15 ． ． ． ． 

L2LXDF4D0035L 15 3.5 
L2 LXDF4D0040 L20 4.0 20 ． ． ． ． 

L2 LXDF6D0045 L20 4.5 75 
L2 LXDF6D0050 L25 5.0 ． ． ． ． 

L2 LXDF6D0055 L25 5.5 25 6 
L2 LXDF6D0060 L25 8.0 ． ． ． ． 

L2 LXDF8D0085 L30 6.5 
L2 LXDF8D0070 L30 7.0 30 L2 LXDF8D0075 L30 7.5 8 
L2 LXDF8D0080 L30 8.0 ． ． ． ． 

L2 LXD F6D0030L20 3.0 15 20 ． ． ． ． 

L2 LXD F6D0040L20 4.0 25 20 6 ． ． ． ． 

L2 LXD F8D0050L40 5.0 ． ． ． ． 

L2 LXD F6D0060L40 6.0 30 40 
． ． ． ． 

L2 LXD F8D0070L50 7.0 35 50 自
L2 LXD F8D0080L50 8.0 100 ． ． ． ． 

L2 LXD F1 OD0090L50 9.0 40 50 10 L2LXDF10D0100L50 10.0 ． ． ． ． 

L2LXDF12D0110L50 11.0 45 50 12 L2LXDF12D0120L50 12.0 ． ． ． ． 

L2LXDF1 OD0100L70 10.0 10 ． ． ． ． 

L2LXDF12D0120L70 12.0 70 12 ． ． ． ． 

L2LXDF16D0160L75 16.0 75 150 1日 ． ． ． ． 

L2LXDF20D0200L80 18.0 80 20 L2LXDF20D0200L80 20.0 ． ． ． ． 

Ctl�刷∞



不锈钢专用3刃立镜刀 J 
F。『stainless steel processing 3 flutes square end mills 

3BXG ii]φ ＠ 

d下「

u m

※

SYH-500   SYH-600

不锈钢
SUS 
． 

※公差（Tolerance)

�Eal· 回国 IIHi?II 中1.0-+2.9
中3.0-+6.。
中6.5-t 10.5 
中11.0-+16.0
申17.0-+20.0
. 20.5-+25.0 

。－－0.02
-0.01--0.03 
-0.01--0.035 
-0.01--0.04 
-0.015--0.045 
-0.015--0.05 

H6 

··－蜡切嗣用 General purpose 

··高温机切酬用 High speed cutting

�－ 回国－－

- ，.；：国 －因） ＿ 骨 蓝蓝，..＿，示月f.".�li:il ., .. : .. 宵”1 出1跑跑l·．． ,;r:1 1:1 , , '"' ，…t：“，E’ 1:1 , , '" , liffili] 
3BXG-0401 0050 1.0 3 ． ． 

3BXG-04015050 1.5 4.5 ． ． 

3BXG-04020050 2.0 自 ． ． 

SBXG-04025050 2.5 7 4 ． ． 

SBXG-04030050 3.0 8 ． ． 

SBXG-04035050 3.5 10 50 
SBXG-04040050 4.0 11 ． ． 

SBXG-06045050 4.5 
3BXG-06050050 5.0 13 ． ． 

SBXG-06055050 5.5 6 
3BXG-06060050 6.0 15 ． ． 

SBXG-08065060 6.5 
3BXG-08070060 7.0 17 60 
SBXG-08075080 7.5 自

3BXG-08080060 8.0 20 ． ． 

3BXG-1 0085075 8.5 23 3BXG-1 0090075 9.0 10 
3BXG-10095075 9.5 
3BXG-10100075 10.0 25 75 ． ． 

SBXG-12105075 10.5 
3BXG-12110075 11.0 28 12 SBXG-12115075 11.5 
SBXG-12120075 12.0 30 ． ． 

SBXG-16130100 13.0 33 
SBXG-16140100 14.0 35 16 SBXG-16150100 15.0 38 
SBXG-18160100 16.0 ． ． 

SBXG-20170100 17.0 
SBXG-20180100 18.0 100 
SBXG-20190100 20 19.0 40 
3BXG-20200100 20.0 ． ． 

3BXG-25220100 22.0 25 
3BXG-25250100 25.0 

食刀具匠仰量请注用所需要的’小尺寸，重储量＊时害揭发生鲸动，
简要降低转戴．进结量．

食请根据旬深量、机床刚性等使用情况，合理调整转.相遇给速度，

舍tool 。帽rhang.please use the required amount of minimum副ze.am。unt of long overhang 

Is high vtbrahan.Turn ltto lawerthe numberofleed. 

舍Pllca且cullung deplh,the use of machine tool rigidity.，陪础。nable adju时men·恒rpm and leadrate. 

005�



3刃立镰刀 J 
3 flutes square end mills 

XG iiφ ＠ u m

··－蜡切嗣用 General purpose

�－ I· 

�－ 

回国 lllll mmJ 
lmllUi?JI:I 

··面擅机切酣用 High speed cutting 

�－ 

E豆画 m

砸自且
3BXG-04010050 
3BXG-04015050 
3BXG-04020050 
3BXG-04025050 
SBXG-04030050 
3BXG-04035050 
3BXG-04040050 
3BXG-06045050 
3BXG-06050050 
SBXG-06055050 
3BXG-06060050 
3BXG-08065060 
3BXG-08070060 
3BXG-08075060 
3BXG-08008060 
SBXG-10085075 
SBXG-10090075 
3BXG-10095075 
3BXG-10100075 
3BXG-12105075 
SBXG-12110075 
SBXG-12115075 
SBXG-12120075 
SBXG-16130100 
3BXG-16140100 
3BXG-16150100 
3BXG-16160100 
3BXG-20170100 
3BXG-20180100 
SBXG-20190100 
SBXG-20200100 
3BXG-25220100 
3BXG-25250100 

回国－－

---

四摇晃回
因E

’：1F.,, .. ,1o !WI 
1.0 3 
1.5 4.5
2.0 6 
2.5 7 
3.0 6 
3.5 10 
4.0 11
4.5
5.0 13
5.5
6.0 15
6.5
7.0 17
7.5
8.0 20 
8.5 
9.0 23 

9.5 
10.0 25
10.5
11.0 28
11.5
12.0 30
13.0 33
14.0 35
15.0 38
16.0
17.0
18.0
19.0 40
20.0 
22.0
25.0

飞 』�

言F

50 

60

75 

100

※被削树质WORK MATERAIL

SYH-600 SYH-650

SYH-450  SYH-550 

破囊铜 ｜ 合金钢 ｜ 帽铁 ｜ 铜合金｜ 洋火铜 ｜ 不错钢
P20 S45C I SCM SK I FCFCD cu SKD SUS 
． ． ． ． ． ． 

※公差（Tolerance) 

到部.径
民d刃e d

部
l副

直径公差 辆部直径公.
Blade diameter ametert创，阳”’ Shank刷刷ter刨’”回

中1.0－申2.9 。－－0 02 
申3.0－申6.4 -0.01--0.03 
中6.5－ 中10.9 -0 01--0.035 H6 中11.0－申16.5 -0.01--0.04 
中17.0－申20.0 -0 015--0.045 
中20.5－申25.0 -0.015--0.05 

应属 i:IJEmil � mEiID ...圳市f•l

． ． ． ． 

． ． ． ． 

． ． ． ． 

4 ． ． ． ． 

． ． ． ． 

． ． ． ． 

． ． ． ． 

6 
． ． ． ． 

8 
． ． ． ． 

10 
． ． ． ． 

12 
． ． ． ． 

16 
． ． ． ． 

20 
． ． ． ． 

25 

食刀具延佛置请滥用所需要的’小尺寸，E佛置4段时鲁易发生搬动， 削ool。verhang,please use 1he required an、。uni of minimum size.amount of long 。阳hang
till壶降低转It.选结量． Is high vibrahan.Tum It to lower 1he number of feed. 

＊同lease cullung deplh.the use of mαchlne1。。I rigidity.reasonable adju到ments rpm and leadra悟，

青请根据切漂量、凯床刚幢等使用’『局 ， 合理调整章董事史和递给速度．

缸圈。06



4刃立镰刀 J 

m ＠ φIm 

4 flutes square end mills 

LJ 

dTl一一一一一·－··－·土工二二二
‘

「→ L

4LXD 

※被削材质WORKMATERAIL
SYH-600 SYH-650

SYH-450 SYH-550

合金钢 ｜ 锢铁 ｜ 铜合金
SCM SK I FCFCD I cu 

不精铜
SUS 

湾』k钢
SKD 

串串黛锢
P20S45C 

． ． ． ． ． ． 

刃部直径 到部革径公’E 辆部直径公.
Blade dlamete『 四ade diameter t剧，ranc扭曲 Shank diameter饱崎ranc泪
中1.0－中2.9 。－－0.02
申3.0-+6.0 -0.01--0.03 
中6.5-+10.5 -0.01--0.035 H6 
申11.0-+1s.o -0.01--0.04 
中17.0－申20.0 -0.015--0.045

※公差（Tolerance) 

··－蝇切酬用

�－�－－－ 
�－c.J 回国－－

．．面擅视切酣用High speed cutting 

General purpose 

回国－－
IIIIBlUID 

�画－

�－ 

矗噩 团棉阳 �盘 留 且 .tif’�！；［11 �盟E i:!imE m望自··咀
4LXD-04010050 1.0 3 ． ． ． ． 

4LXD-04015050 1.5 4.5 ． ． ． ． 

4LXD-04020050 2.0 6 ． ． ． ． 

4LXD-04025050 2.5 7 4 ． ． ． ． 

4LXD-04030050 3.0 8 ． ． ． ． 

4LXD-04035050 3.5 10 50 
4LXD-04040050 4.0 11 ． ． ． ． 

4LXD-06045050 4.5 
4LXD-06050050 5.0 13 ． ． ． ． 

4LXD-06055050 5.5 6 
4LXD-06060050 6.0 15 ． ． ． ． 

4LXD-08065080 6.5 
4LXD-08070060 7.0 17 60 4LXD-08075060 7.5 自

4LXD-08008060 8.0 20 ． ． ． ． 

4LXD-1 0085075 8.5 23 4LXD-1 0090075 9.0 10 4LXD-10095075 9.5 
4LXD-1 0100075 10.0 25 75 ． ． ． ． 

4LXD-121 05075 10.5 
4LXD-1211 0075 11.0 28 12 4LXD-12115075 11.5 
4LXD-12120075 12.0 30 ． ． ． ． 

4LXD-181301 00 13.0 33 
4LXD-161401 00 14.0 35 
4LXD-181501 00 15.0 38 16 
4LXD-1 61601 00 16.0 ． ． ． ． 

4LXD-201701 00 17.0 
4LXD-201801 00 18.0 100 
4LXD-201901 00 19.0 40 20 

4LXD-202001 00 20.0 ． ． ． ． 

4LXD-252201 00 22.0 25 
4LXD-252501 00 25.0 

制。。l o帽rhang,ple。seusethe 陪quired am。uni of minimum size.am。untoflong。verhang
Is high vtbrahan,Turn时to lower the number af feed. 

食Pllcasecuilung deplh,the u蝇。，fmachine tool rigldi”，用。”nobleadjustments rpm and l回dra阳，

*coating withe旺回llent heal rasistonca.四”be high-speed processing 
*wldety used In hardna扭曲。m ordinary sleal t。 the high ha时阳蹈。f HRCSO or more 

processing materials. 

食刀具延’事量请注用所需要的’小尺寸，延佛置�时鲁揭发生靠边，
笛要降低转戴边给量．

青请假锺旬深量、相床刚性等筐用情况，合理调整糙’E相递给速度，
古采用耐热位优良的意萄，可进行高剧。工．
古广泛用于从普通钢到硬度为HRCSO以上的高硬庭”料的加工．

� 007 



不锈钢专用4刃立镜刀 J 
F。『stainless steel processing 4 flutes square end mills 

4BXG ii]φ ＠ u m

dl �－一一一一一一层S翌

※

SYH-550 SYH-600

不锈钢

SUS 

． 

※公差（Tolerance)

�－ 回国－－

到部直径 刃部直径公. 辆部直径公.
Blada diameter 国M臼diamatart刷刷刷 回跑nkdian晴恤『t副田a刷出自

中1.0－申2.9 。－－0.02
中3.0－申6.4 -0.01--0.03 
中6.5－中10.9 -0 .01--0. 035 H6 
中11.0－申16.5 -0.01--0.04 
中17.0－申20.0 -0.015--0.045 
中20.5－申25.0 -0.015--0.05 

－ －·切’j用 General purp。”

� 13[filllJBm:ml 

··高遭机切嗣用 High speed cutting

南航L - um 四ri 曾 际单 曲n犁’｝ diE姐，I•J
1:10.r,t';π百百!?I古回 rnr,, . .  'WI 

4BXG-0401 0050 1.0 3 ． ．
4BXG-04015050 1.5 4.5 ． ．
4BXG-04020050 2.0 6 ． ．
4BXG-04025050 2.5 7 4 ． ．
4BXG-04030050 3.0 B ． ．
4BXG-04035050 3.5 10 50 
4BXG-04040050 4.0 11 ． ．
4BXG-06045050 4.5 
4BXG-06050050 5.0 13 ． ．
4BXG-06055050 5.5 自

4BXG-06060050 6.0 15 ． ．
4BXG-08065060 6.5 
4BXG-08070080 7.0 17 60 
4BXG-08075060 7.5 B 

4BXG-08080060 8.0 20 ． ．
4BXG-10085075 8.5 23 
4BXG-10090075 9.0 10 
4BXG-10095075 9.5 
4BXG-1 0100075 10.0 25 75 ． ．
4BXG-12105075 10.5 
4BXG-1 211 0075 11.0 28 12 
4BXG-1 2115075 11.5 
4BXG-12120075 12.0 30 ． ．
4BXG-161301 00 13.0 33 
4BXG-161401 00 14.0 35 

18 4BXG-161501 00 15.0 38 
4BXG-1 61601 00 16.0 ． ．
4BXG-201701 00 17.0 
4BXG-201801 00 18.0 100 

4BXG-201901 00 19.0 40 
20 

4BXG-202001 00 20.0 ． ．
4BXG-252201 00 22.0 25 
4BXG-252501 00 25.0 

＊刀具延伸量谓滥用所’曾耍的最小尺寸，延伸量＊时售氨友建振动，

i'il要降低转鼓， 边给量．

食请根据回深量、机床刚性等使用情况，台噩调整转戴和监给速度，

*tool 剧erhang.plea描 use the requlr剧。mountof minimum slze.amounl of long overhang 
Is high vlbrahan. Tum lt t。 law田the number of feed 

食阴lease cullung deplh.the use of machine tool rigidity.reasonable adjustments rpm and leadra恼，

缸圈。08



长柄标准列4刃立镜刀 J 

m LJ 

dF-f←一一一一－一

斗
「→ L

＠φIm L4LXD 

※被削材质WORKMATERAIL

L。ng shank 4 flutes square end mills 

SYH-600 SYH-650
SYH-450 SYH-550 
舍金钢 ｜ 锢铁 ｜ 铜舍金

SCM SK I FCFCD I cu 
不翻钢
SUS 

烽火铜
SKD 

般’铜
P20S45C 

． ． ． ． ． ． 

刃部直径 到部直径公蕴 辆部直径公.
Blade dlamete『 副aded恒mete『telerance Shank diameter！佛ranee

中1.0-+2.9 。－－0.02
+3.o-+e.o -0.01--0.03 
中6.5-+10.5 -0.01--0.035 HS 
申11.0－申 16.0 -0.01--0.04
中17.0-+20.o -0.015--0.045

矗噩 回串串！ltll d昆细 留P 国 �i�阻’】 cii；础’l i!i tJ.IItI •l d居在目’I··咀
L4LXD-04010075 1.0 3 ． ． ． ． 

L4LXD-04015075 1.5 4.5 ． ． ． ． 

L4LXD-04020075 2.0 6 ． ． ． ． 

L4LXD-04025075 2.5 7 4 ． ． ． ． 

L4LXD-04030075 3.0 8 ． ． ． ． 

L4LXD-04035075 3.5 10 
L4LXD-04040075 4.0 11 ． ． ． ． 

L4LXD-06045075 4.5 75 
L4LXD-06050075 5.0 13 ． ． ． ． 

L4LXD-06055075 5.5 自

L4LXD-06060075 6.0 15 ． ． ． ． 

L4LXD-08065075 8.5 
L4LXD-08070075 7.0 17 
L4LXD-08075075 7.5 8 
L4LXD-08080075 8.0 20 ． ． ． ． 

※公差（Tolerance)

··－蝇切酬用

�－�－－－ 

�－c.J回国 mmm
．．面擅视切酣用 High speed cutting 

General purpose 

回国 mmm
IIIIBlUID 

�画－

�－ 

L4LXD-06030100 3.0 8 ． ． ． ． 

L4LXD-06040100 4.0 11 6 ． ． ． ． 

L4LXD-06050100 5.0 13 ． ． ． ． 

L4LXD-06060100 6.0 15 ． ． ． ． 

L4LXD-08070100 7.0 17 
自L4LXD-08080100 8.0 20 100 ． ． ． ． 

L4LXD-1 0090100 9.0 23 10 L4LXD-1 0100100 10.0 25 ． ． ． ． 

L4LXD-12110100 11.0 28 12 L4LXD-12120100 12.0 30 ． ． ． ． 

·－·－·－··
 

·－·－·－·
 

·一··－·－·

·－·－·－·
 

8－
m－
u－
m

剖一

自－

m

8.0 
10.0 
12.0 
16.0 
18.0 
20.。

L4LXD-08080150 
L4LXD-1 0100150 
L4LXD-12120150 
L4LXD-16160150 
L4LXD-18180150 
L4LXD-20200150 

150 

． ． ． ． 
20 40 

16 
20 

16.0 
20.0 

． 

． 

食刀具延停量请选用所”耍的勘J飞尺寸，延伸量t是时售易发生报刻，
lit要降低转戴，递给量．

肯请根据细深量、机床刚性等筐用情况．合理调整转戴和送给速度，

． 

． 

食1oolo帽rhang,please use1he required amoun1 of minimum size.am。uni of long overhang
Is high vlbrahan, Tum 111。 law田the number of feed.

食Pllcase cullung deplh,lhe use of machine tool rigldlly,reasonable adluslmenls rpm and leadrate, 

． 

． 

． 

． 
200 40 L4LXD-16160200 

L4LXD-20200200 

� 009 



4丢到型4刃立镰刀 J 
L。ng flute 4 flutes square end mills 

LXD4L ii]φ ＠ u m

·· －蝇切’j用 General purp。”

�－ 

�－ 

回国 mmmm

mm 回国
··高擅视切嗣用 High speed cutting

�画－

�－ 

回国 mmm 

••• 

晶副民 m事llrrn m蠕叫
LXD4L-04010075 1.0 5 
LXD4L-04015075 1.5 6 
LXD4L-04020075 2.0 9 
LXD4L-04025075 2.5 10 
LXD4L-04030075 3.0 15 
LXD4L-04035075 3.5 
LXD4L-04040075 4.0 20 
LXD4L-06045075 4.5 
LXD4L-06050075 5.0 
LXD4L-06055075 5.5 
LXD4L-06060075 6.0 25 
LXD4L-08065075 6.5 
LXD4L-08070075 7.0 
LXD4L-08075075 7.5 
LXD4L-08080075 8.0 30 

LXD4L-06030100 3.0 15 
LXD4L-06040100 4.0 25 
LXD4L-080501 00 5.0 
LXD4L-08060100 6.0 30 

LXD4L-08070100 7.0 35 
LXD4L-08080100 8.0 
LXD4L-10090100 9.0 

40 LXD4L-10100100 10.0 
LXD4L-12110100 11.0 

45 LXD4L-12120100 12.0 

LXD4L-08080150 8.0 40 
LXD4L-10100150 10.0 50 
LXD4L-12120150 12.0 
LXD4L-16160150 16.0 70 
LXD4L-20180150 18.0 80 
LXD4L-20200150 20.0 

可一一一一－－－＋�夺翅D

骨

75 

100 

150 

※被削材质WORK MATERAIL

SYH-600 SYH-650

SYH-450 SYH-550 

磁素匍 ｜ 合金钢 ｜ 锢铁 ｜ 铜舍金｜ 停火铜 ｜ 不儒铜

P20 S45C I SCM SK I FCFCD cu SKD SUS 

． ． ． ． ． ． 

※公差（Tolerance)

到部.径 刃’..径公. 辆部草径公.
Blade diameter Blade diameter t创erance 回跑nk diameter ti创－刷刷地

中1.0－ 中2.9 。－－0.02
中3.0－申6.4 -0.01--0.03 
中6.5－申10.9 -0.01--0.035 

H6 
中11.0－申16.5 -0.01--0.04 
中17.0－申20.0 -0.015--0.045 
中20.5－申25.0 -0.015--0.05 

且 di回日，I dii：础，I 晶il�M•l d』囚蜀，I
． ． ． ． 

． ． ． ． 

． ． ． ． 

4 ． ． ． ． 

． ． ． ． 

． ． ． ． 

． ． ． ． 

6 
． ． ． ． 

8 

． ． ． ． 

． ． ． ． 

6 
． ． ． ． 

． ． ． ． 

． ． ． ． 

8 
． ． ． ． 

10 
． ． ． ． 

12 
． ． ． ． 

8 ． ． ． ． 

10 ． ． ． ． 

12 ． ． ． ． 

16 ． ． ． ． 

20 
． ． ． ． 

Ctl�刷m



高螺旋角2列主镰刀 J 
High helix angle 2 flutes square end mills 

HHA ii]φ ＠ LJ

－ －·切酣用 Ganaral purp。”

�－＝圈，， ---

··高擅机切酣用 High spaad cutting

�－ 回国－－

Ii脚赢 m黯r:Trn
因直

1:1, M斗’［,Jllilli]

2HHA-04010050 1.0 3 
2HHA-04015050 1.5 4.5 
2HHA-04020050 2.0 6 
2HHA-04025050 2.5 7 
2HHA-04030050 3.0 B 
2HHA-04035050 3.5 10 
2HHA-04040050 4.0 11 
2HHA-06045050 4.5 
2HHA-06050050 5.0 13
2HHA-06055050 5.5 
2HHA-06060050 6.0 15 
2HHA-OB065060 6.5 
2HHA-08070060 7.0 17 
2HHA-08075060 7.5 
2HHA-08008060 8.0 20 
2HHA-10085075 8.5 23 2HHA-10090075 9.0 
2HHA-10095075 9.5 
2HHA-10100075 10.0 25 
2HHA-12105075 10.5 
2HHA-12110075 11.0 28 
2HHA-12115075 11.5 
2HHA-12120075 12.0 30 
2HHA-14130100 13.0 33 
2HHA-14140100 14.0 35 
2HHA-16150100 15.0 38 
2HHA-16160100 16.0 
2HHA-18170100 17.0 
2HHA-18180100 18.0
2HHA-20190100 19.0 40 
2HHA-20200100 20.0 
2HHA-25220100 22.0 
2HHA-25250100 25.0 

古刀具延伸量请注用所需要的最小尺寸，E俯量＊时鲁暴发生摄动，
彼要降低转量也边给量．

食谎报锺回深量、机床刚性等使用情况，合理调整转昌在相遇皇宫速度，
古采用耐稳住优良的漳禽，可进行离四日工．
青广泛用于从普通钢到硬庭为HRCSO以上的高硬庭”’骂的细工．

011       �

可「
L 

w 

50 

60 

75 

100 

※被削材质WORKMATERAIL
SYH-600

SYH-550

碳囊铜 ｜ 舍金钢 ｜ 镜铁 ｜ 铜舍金｜ 摔火钢 ｜ 不镑钢
P20 S45C I SCM SK I FCFCD I cu I SKD I SUS 

• I • I •  I • I • I •

※公差（Tolerance)

到部直径 m部直径公肇 桐部直径公墓
Blade dlamete『 四adediameter teleranc目’ Shlnkdlame偏偏协阳刚”’

中1.0-+2.9 。－－0.02
中3.0-+6.4 -0.01--0.03 
中6.5-+10.9 -0.01－－口.035 H6 
中11.0-+18.5 -0.01--0.04 
申17.0－申20.0 -0.015--0.045 
中20.5-+25.0 -0.015--0.05 

留单 diE础，1 曲，�f.'Mil
． ． 

． ． 

． ． 

4 ． ． 

． ． 

． ． 

． ． 

6 
． ． 

8 
． ． 

10

． ． 

12 
． ． 

14

18 
． ． 

18 

20 
． ． 

25 

食”。l 。verhang.please use the 陆quiredamount of minimum size.am。uni of long overhαng 
ls high vibrahan,Turn llto lawerthe numberafleed. 

食Pllcasecullu『，g deplh,lhe u盟。fmachine lool rlgldlly,rea皿nable adlustments rpm and l四drate,
食coatingwith 剧cellenl heal resistance, can be hlgh-sp回d processing. 
食widely used in hardness from。，d inary sleel 1。 the high hardress of HRC50。rmore

processing ma陆，lals.



高螺旋角4列主镰刀 J 
High helix angle 4 flutes square end mills 

4HHA ii]φ ＠ u m

－－·切嗣用 General purpose 

dr-1「一－

※被削树质 WORK MATERAIL 

SYH-600 

SYH-550

罐’E铜 ｜ 合金钢 ｜ 偏铁 ｜ 铜合金 l 停火铜 ｜ 不儒铜

P20 S45C I SCM SK I FCFCD I cu I SKD I SUS 

• I • I • I • I • I •

※公差（Tolerance)

刃”直径 刃’草径公. 辆都重径公”
Blade diameter B姐dad陆metert耐aranee Shankd恤mater刨田蛐蛐

�－ I• 回E m 回国
申1.0－申2.9 。－－0.02
中3.0－中6.4 -0.01--0.03 

··商埠.切酣用 High speed cutting 中6.5－中10.9
申11.0－申16.5

-0.01--0.035 H6 
-0.01--0.04 

�－ 回国 mmm
申17.0－申20.0 -0.015--0.045 
中20.5－中25.0 -0.015--0.05 

＝司，：市3『司 m膊细 且因
’：1rr., .. ,11,111 

4HHA-04010050 1.0 3 
4HHA-04015050 1.5 4.5 
4HHA-04020050 2.0 8 
4HHA-04025050 2.5 7 
4HHA-04030050 3.0 8 
4HHA-04035050 3.5 10 
4HHA-04040050 4.0 11 
4HHA-06045050 4.5 
4HHA-06050050 5.0 13 
4HHA-06055050 5.5 
4HHA-06060050 8.0 15 
4HHA-08080080 6.5 
4HHA-08070080 7.0 17 
4HHA-08075080 7.5 
4HHA-08008060 8.0 20 
4HHA-10085075 8.5 23 
4HHA-10090075 9.0 
4HHA-10095075 9.5 
4HHA-10100075 10.0 25 
4HHA-12105075 10.5 
4HHA-12110075 11.0 28 
4HHA-12115075 11.5 
4HHA-12120075 12.0 30 
4HHA-14130100 13.0 33 
4HHA-14140100 14.0 35 
4HHA-18150100 15.0 38 
4HHA-16160100 16.0 
4HHA-18170100 17.0 
4HHA-18180100 18.0 
4HHA-20190100 19.0 40 
4HHA-20200100 20.0 
4HHA-25220100 22.0 
4HHA-25250100 25.0 

食刀具延伸置情注罔所需要的巅小尺寸，医铮量快时喜揭发生报动，

故蟹’iii;转罐，选结量．

食诩根细切漂量、相床刚怯司’筐用情况，合理调肇事毒藏和退’吉速度．
食来用副辅佐优良的法膏. cf道行高瘟细工．
＊广宠用于从曾遭钢到硬度为Hi臼0以上的画硬盛串’割的细工．

留 醒单 曲，：伺罚’E diE姐ml
． 

． 

． 

4 ． 

． 

50 
． 

． 

6 
． 

60 8 

． 

10 

75 ． 

12 

． 

14 

16 
． 

100 18 

20 
． 

25 

命怕。IOI帽巾ang,ploaso u帽theroqulrod amount of minimum slzo,a阿回uni。f long overhang 
ls high咧brahan,Tum If to lawer1"e number of feed. 

*Pllcasecullung d叩Ill.the useofmachl帽toal �gldlty,r回sanableadlustments rpm and l四drate,
＊田a11ngwlthexceflontheal rulstan国

，
can be high-speed proce皿Ing

•wld耐vu1od In harlfn圃，from 。同lnary1I圃’阳tho high harlfrH1 of HRC50 or mora 
pro四”1lngmahlrlal1

． 

． 

． 

． 

． 

． 

． 

． 

． 

． 

． 

． 

． 
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6刃立镰刀 J 

mLJ ＠ φIm 6SEM 

&flutes square end mills 

翠霄］
o

一
吐

到部直径 到部直径公盛 辆部直径公’－
Blade diameter Blade dlametertelerance Shank diam俐，，ω隐隐n伺

中4.0-+6.4 -0.01--0.03 
中6.5-+10.9 -0.01--0.035 
中11.0-+16.5 -0.01--0.04 H6 
申17.0-+20.0 -0.015--0.045 
中20.5-+25.口 -0.015-0.05 

※公差（Tolerance)

General暨些!e_OS8

回国..

－ －·切酣用

�豆B m 
High speed cutting 

回国..

lml&UID 

··高理事l切酬用

�画 m
�－ 

·－·－·－·－·－·－·－·－·
 

·－·－·－·－·－·－·－·－·
 

·－·－·－·－·－·－·－·－·
 

6－
e－
B－
a

一

叩
一

世
一

佣
一

囚
一

团

50 
50 
50 
60 
75 
75 
100 
100 
100 

'l!i!,些单：
11 
13 
15 
20 
25 
30 
40 
40 
45 

血型童自1-"ll,_

4.0 
5.0 
6.0 
8.。

10.0 
12.0 
16.0 
20.0 
25.0 

4面矗
SSEM-06040050 
SSEM-06050050 
SSEM-06060050 
SSEM-08080060 
SSEM-10100075 
SSEM-12120075 
SSEM-16160100 
SSEM-20200100 
SSEM-25250100 

* 呻gldtty lor machining hordanad幽al.
食。ble协四川剧f high-speed, high h“四”ing canach抽回goodsur旬田roL啕hn幅S

食团>allngwltti high h回f陪sl到an晤，因n be u坦dlardryma剧时咽，

食刚性筒， 适用于瘁火钢的im工．

食能进行高速． 高选结饲削， 可实现良岱的表面租植庭．

食具育高耐热性的�量． 可用于平式加工．

�013 



L。ng flute 6 flutes square end mills 
4丢到型6刃立镰刀 ／ 

阳 Im 通告 @ u m

··－蝇切酣用 General purp。se

� mi:rummmm1 
··高擅机相副用 High speed cutting

�画 El1·

�画 m
回国－－

mmmu1m 

吁
一一一一寸专科：l D

※被削材质WORK MATERAIL

SYH-600 SYH-650
SYH-550

碳囊铜 舍金钢 锢铁 铜舍金 漳』缸钢 不锦钢
P20S45C SCMSK FCFCD cu SKD SUS 

． ． ． ． ． ． 

※公差（Tolerance)

刃部E径 刃部直径公. 辆部直径公撞
Blade diameter Bladedlarr回terleleran回 Sh田回kllamel田幅幅阳回

中4.0-+6.4 -0.01--0.03 
中6.5-+10.9 -0.01--0.035 
申11.0-+16.5 -0.01--0.04 HS 
中17.0-+20.口 -0.015--0.045
中20.5-+25.。 -0.015--0.05 

SSC F-06040075 
SSC F-06050075 
esc F-oeoeoo1s 
6SC F-08080075 

“－

u－
M－
M

闯一
剖－
E－
m山

·
－

·
－

·
－

·

 

·
－

·
－

·
－

·

 

·
－

·
－

·
－

·

 

75 
6 

8 

SSCF-06040100 4.0 16 ． ． ． 

SSCF-06050100 5.0 20 6 ． ． ． 

BSCF-06060100 6.0 25 ． ． ． 
100 

BSCF-08080100 8.0 30 8 ． ． ． 

SSCF-10100100 10.0 40 10 ． ． ． 

SSCF-12120100 12.0 45 12 ． ． ． 

SSC F-08080150 8.0 8 ． ． ． 

SSCF-10100150 10.0 50 10 ． ． ． 

BSCF-12120150 12.0 12 ． ． ． 
150 

BSCF-16160150 16.0 70 16 ． ． ． 

SSCF-20200150 20.0 20 ． ． ． 

6SC F-25250150 
80 

25 25.0 

世刚位好 ， 适用于摔火钢的1lD工．

食自E进行高速 ， 高进结回削 ， 可实现良好的寝面组撞撞．

食真育高耐热性的涂量. cj用于平式加工．

食rigldHy lorn回chining M『dened翻＠｜．
食。ble to四川剧t high-speed, high le回四”lng canach幅幅，。。dsurfa田 roL啕hn回＆

舍回国ting with high h四f 阻slstance.can be u皿dlordry machining 

缸圈。14



微小径2刃球形立镜刀 J 
micro diamete『 2 flutes nose end mills 

MDB2 m LJ ＠ φIm 

呼
－＝－－－－＝－－·丁店�

D

R

General purp。se－ －·切酣用

回国 CllliHl?II�画 m

High speed cutting··高擅.切副用

回国－－�豆B m 

---

·－·－·－·－·－·－·
 

·－·－·－·－·－·－·
 

·－·－·－·－·－·－·
 

3 50 

4撒一
川－
m－
m－
M－
m－
M－
M

�画 m

4面矗1三
MDB2-03003050 
MOB币�－03004050
MDB2-03005050 
MDB2-03006050 
MOB币�－03007050
MDB2-03008050 
MDB2-03009050 

MDB2-04003050 R0.15 0.6 ． ． ． 
MDB2-04004050 R0.20 。.8 ． ． ． 
MDB2-04005050 R0.25 1.0 ． ． ． 
MDB2-04006050 R0.30 1.2 50 4 ． ． ． 
MDB2-04007050 R0.35 1.4 ． ． ． 
MDB2-04008050 R0.40 1.6 ． ． ． 
MDB2-04009050 R0.45 1.8 ． ． ． 

•can be used f。，恼。I stool，αlloysto。I, Pre-hard。n。d mold stool. 。ther high hardness of the procoss. 
•unrversal Type 2Ball End Miiis, can be used In copying and prlc田sing purposes. 
食processed good surface roughness. 
食layers with high heat reslstan俑， can be high-speed proc回sing.

食可用于工具钢、含金钢、高，.慢具钢，真他高硬度的加工．
肯通用型2刃11R:头型立锐刀，QI广泛用于的形，1Ja工等用途．
食加工盾的工佯表面钮幢庭良ta.

食民育高耐热性的盖骨匡．可进行高速加工．

� 015 



2刃球形立镰刀 J 
2 flutes ball n。se end mills 

阳02iJ$@

吁
－

�笔雪｜飞

－ － ·切酣用 General purpose 

�－·· 

�－ 

--

回国 C:EUi?!J
··商量相l切酬用 High speed cutting 

※被削材质WORK MATERAIL 

磁蜜铜
P20S45C 

． 

SYH-600 SYH-650 

SYH-450   SYH-550
合金钢 ｜ 锢铁 ｜ 铜合金

SCM SK I FCFCD I cu 
• I • I • 

※公差（Tolerance)

篝火铜
SKD 
． 

不镜铜
SUS 
． 

�亟B m 

�画 m

回国－－
mmm 

刃’直径
Blade diameter 

｜ 坷’直径他 ｜ ；辆都直径公撞
四adedi翩翩『telere nee Shenk di11111ter栩栩IIIICI

申0.4－’4.0 。－－0.02 H6 

产晶蝙号 R径 刃4是 全长 精径
Pre阳duel Code R Blade Blade length Full Shank JTX450 JTX550 JTX600 JTX650 

BLXD2-0401 0050 RO.SO 2.0 
BLXD2-04015050 R0.75 3.0 
BLXD2-04020050 R1.00 4.0 
BLXD2-04025050 R1.25 5.0 
BLXD2-04030050 R1.50 6.0 
BLXD2-04035050 R1.75 7.0 
BLXD2-04040050 R2.00 8.0 
BLXD2-0601 0050 R0.50 2.0 
BLXD2-06015050 R0.75 3.0 
BLXD2-06020050 R1.00 4.0 
BLXD2-06025050 R1.25 5.0 
BLXD2-06030050 R1.50 6.0 
BLXD2-06035050 R1.75 7.0 
BLXD2-06040050 R2.00 8.0 
BLXD2-06044040 R2.25 9.0 
BLXD2-06050050 R2.50 10.0 
BLXD2-06055050 R2.75 11.0 
BLXD2-06060060 R3.00 12.0 
BLXD2-08065060 R3.25 13.0 
BLXD2-08070060 R3.50 14.0 
BLXD2-08075060 R3.75 15.0 
BLXD2-06080060 R4.00 16.0 
BLXD2-10090075 R4.50 18.0 
BLXD2-10100075 RS.口。 20.0 
BLXD2-12120075 R6.00 24.0 
BLXD2-16160100 R6.00 
BLXD2-20200100 R10.0 30.0 
BLXD2-25250100 R12.5 

食可用于工具钢、 含金钢、 高硬镇具钢， 真他高硬度的加工．
食通用型2刃球头型立镜刀， 可广泛用于仿形加工等用途．
食2日工后的工件费面粗锺庭良好．
食奥青高酣ft\性的斌层，可进行高回旺。

． ． ． ． 

． ． ． ． 

． ． ． ． 

50 4 ． ． ． ． 

． ． ． ． 

． ． ． ． 

． ． ． ． 

． ． ． ． 

． ． ． ． 

． ． ． ． 

． ． ． ． 

． ． ． ． 

60 6 ． ． ． ． 

． ． ． ． 

． ． ． ． 

． ． ． ． 

． ． ． ． 

． ． ． ． 

． ． ． ． 

60 8 ． ． ． ． 

． ． ． ． 

． ． ． ． 

． ． ． ． 

75 10 
． ． ． ． 

12 ． ． ． ． 

16 ． ． ． ． 

100 20 ． ． ． ． 

25 ． ． ． ． 

食can be used h『恼。l stool，。 lloy stool, Pre-hardonod mold stool. other high hardness ofthe proc。SS.
食Universal Type 2Ball End Mills, can be u国din copying and p配essing purpos回
食proc回归dgoodsu巾ce roughness. 
食｜。”阳with high heat resistance, can be high-speed proce四Ing

‘� 016 



L。ng shank 2 flutes ball n。se end mills 
长柄2刃球型立镰刀 J 

·· －般切’J用 General purp。”

�画 m
�画 mo

回国－－

---

BXDL2 ii -$ @

E
L 哼彗〔 R

··面擅视切嗣用 High speed cutting

�－ 111

�－ 

回国－－

E固 mm

盛蘸L 盛L _m_ 串串 睦革 diil:J:ID ti园里’1 曲咽，ID dli:召IDl．． ．“…
－
…
－
·』－……』4…，－－；，

’：IF'',•' !lW 
BXDL2-04010075 RO.SO 2 ． ． ． ． 
BXDL2-04015075 R0.75 3 ． ． ． ． 
BXDL2-04020075 R1.00 4 ． ． ． ． 
BXDL2-04025075 R1.25 5 4 ． ． ． ． 
BXDL2-04030075 R1.50 6 ． ． ． ． 
BXDL2-04035075 R1.75 7 75 
BXDL2-04040075 R2.00 8 ． ． ． ． 
BXDL2-06045075 R2.25 9 

BXDL2-06050075 R2.50 10 6 ． ． ． ． 
BXDL2-06055075 R2.75 11 
BXDL2-06080075 RS.00 12 ． ． ． ． 
BXDL2-08080075 R4.00 16 8 ． ． ． ． 

BXDL2-08010100 RO.SO 2 ． ． ． ． 
BXDL2-06015100 R0.75 3 ． ． ． ． 
BXDL2-06020100 R1.00 4 ． ． ． ． 
BXDL2-06025100 R1.25 5 ． ． ． ． 
BXDL2-08030100 R1.50 自 ． ． ． ． 
BXDL2-06035100 R1.75 7 6 
BXDL2-06040100 R2.00 8 100 ． ． ． ． 
BXDL2-08045100 R2.25 9 

BXDL2-08050100 R2.50 10 ． ． ． ． 
BXDL2-06055100 R2.75 11 
BXDL2-06060100 R3.00 12 ． ． ． ． 
BXDL2-08080100 R4.00 16 8 ． ． ． ． 
BXDL2-10100100 RS.00 20 10 ． ． ． ． 
BXDL2-12120100 R6.00 24 12 ． ． ． ． 

BXDL2-06010150 RS.00 12 
BXDL2-08080150 R4.00 16 
BXDL2-101 00150 R5.00 20 
BXDL2-121 20150 RB.DO 24 
BXDL2-16160150 RB.DO 
BXDL2-20200150 R10.00 30 

BXDL2-08080200 R4.00 16 
BXDL2-1 01 00200 RS.00 20 
BXDL2-121 20200 R6.00 24 
BXDL2-16160200 RB.00 
BXDL2-20200200 R10.00 30 

150 

6 ． ． ． ． 
8 
10 ． ． ． ． 
12 
16 ． ． ． ． 
20 

自 ． ． ． ． 
10 
12 ． ． ． ． 
16 
20 ． ． ． ． 

200 

古刀真的刚幢和切削排出幢菇， 最适于篇真的高精度三维立体DD工．
食专用工具形状设计 ， 可用于工具钢、舍盒钢、预硬债具钢、真他
高硬度钢的加工．

*110工盾的工佯表面租槌庭良ta.

食具育高耐热性的圃膏 ， 可进行高速加工．
食t棚型设计 ， 最适于深四日工．

017� 

食fool rlglduty and g。od chip dlscharge,the most suit，αble for high-precision three-dlmerslonel 

mold machining. 

食special tool shane d田ign,can be used for tool steel.alloy steeo,pre-hαrdened mold st回I.
other high-hardness s怕自l pro曲sslng

*P阳CQ皿ad good surfaca roughna且

食Iaye阻with high heat r臼l剖ance, can be high-speed processing 

食shαnk deslgh,the mosl suitable for deep cavity machnlng. 



4刃球型立镰刀 J 
4 flutes ball n。se end mills 

·· －姐回酬用General purpose 

�－ 

E主画l31,... 
回国CIZHJIJ

••• 

··高遮辄切酣用High speed cutting 

�豆B mm

�画 mm

回国 CIE1 mmJ

.... 

非＠ LJ

「一运到

※被削材质WORK MATERAIL

SYH-600 SYH-650
SYH-450  SYH-550

．去铜 ｜ 合金钢一「ff
P20 S45C I SCM SK I FCFCD 

匍合金｜ 停火钢 ｜ 不锺匍

• I • I • 

※公差（Tolerance)

cu 

． 

SKD SUS 
． ． 

刃部重径 ｜ 刃部直径公• I 橱窗�·径公.
Blade diameter I Blade diameter t曲ranee I Shank clam副ertele阳”

中0.4-+4.0 I 0-0.02 I HB 

属噩噩··哩 m膊m －团，＿ 雷帽 嗣＝ a囚缸’】 a四� 8囚豆革命
BLXD4-04010050 RO.SO 
BLXD4-04015050 R0.75 
B LXD4-04020050 R1.00 
B LXD4-04025050 R1.25 
B LXD4-04030050 R1.50 
B LXD4-04035050 R1.75 
B LXD4-04040050 R2.00 
B LXD4-06045050 R2.25 
B LXD4-06050050 R2.50 
B LXD4-06055050 R2.75 
B LXD4-08060060 R3.00 
B LXD4-08065060 R3.25 
B LXD4-08070060 R3.50 
B LXD4-08075060 R3.75 
B LXD4-08080060 R4.00 
B LXD4-1 0090075 R4.50 
BLXD4-10100075 RS.OD 
BLXD4-12120075 R6.00 
BLXD4-16180100 RB.OD 
B LXD4-20200100 R10.0 
B LXD4-25250100 R12 !i 

食用于工具钢、舍金钢、预II＇愤属钢、真他高硬度的1J[J工

食4刃1'头型立＂刀． 可广泛用于m形.1J[J工·用途．

食1JO工盾的工件表E粗糙魔良好．

食具青离耐热性的回压 ， 可进市高翻E工．

1;u，，，血，ill•”’1
2.0 
3.0 
4.0 
5.0 
8.0 
7.0 
8.0 
9.0 
10.0 
11.0 
12.0 
13.0 
14.0 
15.0 
16.0 
18.0 
20.0 
24.0 

30.0 

． ． ． 

． ． ． 

． ． ． 

． ． ． 
50 4 

． ． ． 

． ． ． 

． ． ． 

． ． ． 

6 ． ． ． 

． ． ． 

． ． ． 

． ． ． 
60 8 

． ． ． 

． ． ． 

． ． ． 

． ． ． 
10 75 ． ． ． 

12 ． ． ． 

16 ． ． ． 

100 20 ． ． ． 

25 ． ． ． 

食can be u蝇。 far toa steel.alloy 副自l,pre-t田岱伺ed mold steel,osher high hardn眉目 theproce皿－

食4ball end mllls,can ba usod In copying and procosslng purposos. 
*proees国dgood剧，f配e roughness 
食1ayors with high heat res幅lance.can be high-pr。咽ssllng.
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长柄4刃球型立镰刀 J 

I.

'9 �阵子；

LJ ＠ Aψ

L。ng shank 4 flutes ball nose end mills 

··高理机切酬用High speed cutting

回国－－

11:11111111 

�画 mm
�画 mm

－ －·切酣用Generalpu『pose

回国－－

---

�－ 

�－ 

tifil..理L� � EiGi 雷帽 脯， r1•’二｛;J;t•J酬，：fil;f•l ，而在需冒商 r1•’二｛；ftit]·．． ·· － :n: • 岳•u1；…［• .;.1,111 1, ... , ••• ""'" 
BXDL4-04010050 R0.50 2 ． ． ． ． 

BXDL4－口4015050 R0.75 3 ． ． ． ． 

BXD L4-04020050 R1.00 4 ． ． ． ． 

BXD L4-04025050 R1.25 5 ． ． ． ． 

BXD L4-04030050 ． R1.50 6 ． ． ． 

BXD L4-04035050 R1.75 7 75 
BXD L4-04040050 R2.00 8 ． ． ． ． 

BXD L4-06045050 R2.25 9 
BXD L4-06050050 R2.50 10 ． ． ． ． 

BXD L4-06055050 6 
R2.75 11 

BXD L4-06060060 R3.00 ’2 ． ． ． ． 

BXD L4-08080075 R4.00 16 自 ． ． ． ． 

BXDL4-08010100 R0.50 2 ． ． ． ． 

BXDL4-06015100 R0.75 3 ． ． ． ． 

BXDL4-08020100 R1.00 4 ． ． ． ． 

BXDL4-06025100 R1.25 5 ． ． ． ． 

BXDL4-06030100 R1.50 自 ． ． ． ． 

BXDL4－口6035100 R1.75 7 
BXDL4-06040100 R2.00 自 ． ． ． ． 

BXD L4-06045100 R2.25 9 100 
BXDL4-06050100 R2.50 10 ． ． ． ． 

BXD L4-06055100 R2.75 11 
BXDL4-06050100 R3.00 12 ． ． ． ． 

BXDL4-08080100 R4.00 16 8 ． ． ． ． 

BXDL4-10100100 RS.00 20 10 ． ． ． ． 

BXDL4-12120100 RR nn 24 ’2 ． ． ． ． 

·－·－·－·－·－·
 

·－·－·－·－·－·
 

·－·－·－·－·－·
 

·－·－·－·－·－·
 

e－
a－

叩－
mM一
惜一
四

150 

MM－
m－
m－
um
 

R3.00 
R4.00 
R5.00 
R6.00 
RB.00 
R10.00 

BXDL4-06币）10150
BXDL4-08080150 
BXDL4-10100150 
BXDL4-1212015础
BXDL4-18160150 
BXDL4-2020015心 30 

BXDL4－口8080200
BXD L4-101 00200 
BXDL4-1212020心
BXD L4-161 60200 
BXDL4-20200200 

·－·－·－·－·
 

·－·－·－·－·
 

·－·－·－·－·
 

·－·－·－·－·
 

自－
w－
MM一
协－
m

恼－
m－
MM

R4.00 
R5.00 
R6.00 
RB.00 
R10.00 

200 

30 

食can beu帽。farto。s幅el.alloy S『·eel.pre-harden“molda剧，。sher high har由田。r the process. 
*4bal end mllls.can bo usod In copying and procosslng purp。”s
食阳回幅幅d good surface raughness. 
食阳ycnwf伽high heat resistance 

食用于工具钢、 舍盒钢、 预ii＇囔奥钢、 Ji(·他高恒霞的拥工

食4刃球头型立洗刀，哥广泛用于笛形加工等用途．

古皿工后的主件寝噩粗幢.良好．

＊奥葡高耐奇怪性的回压．可逃ff高温拥工．

�  019 



圄鼻2刃立镰刀 J 
2 flutes corner radius end mills 

·· －帽切酬用General purpose

E豆豆D 111•1· 

E豆豆B 11111· 

---

---

··商量相l切酣用High speed cutting

�－ 

�－ 

tJ.j.革i IC.斗 � 
· ． ． •u.;...m 二lfc.·•�·

CRXD2-0401 OR0.2050 1.0 
CRXD2-04015R0.2050 
CRXD2-04015R0.5050 1.5 

CRXD2-04020R0.2050 
CRXD2-04020R0.5050 2.0 

CRXD2-04025R0.2050 
CRXD2-04025R0.5050 2.5 

CRXD2-04030R0.2050 
CRXD2-04030R0.5050 3.0 
CRXD2-04030R1 .0050 
CRXD2-04040R0.2050 
CRXD2-04040R0.5050 4.0 
CRXD2-04040R1 .0050 
CRXD2-08050R0.5050 
CRXD2-08050R1 .0050 5.0 

CRXD2-06060R0.2050 
CRXD2-06060R0.5050 
CRXD2-06060R1 .0050 6.0 
CRXD2-06060R1 .5050 
CRXD2-06060R2.0060 
CRXD2-08080R0.5060 
CRXD2-08080R1 .0060 
CRXD2-08080R1 .5060 8.0 
CRXD2-08080R2.0060 
CRXD2-1 01 OOR0.5075 
CRXD2-10100R1 .0075 
CRXD2-10100R1 .5075 
CRXD2-1 01 OOR2.0075 10.0 
CRXD2-1 01 OOR2.5075 
CRXD2-1 01 OOR3.0075 
CRXD2-12120R0.5075 
CRXD2-12120R1 .0075 
CRXD2-12120R1 .5075 
CRXD2-12120R2.0075 12.0 

CRXD2-12120R2.5075 
CRXD2-12120R3.0075 

回国－－

••• 

田 mm ＇＇＇＂＇丁 :ff ..周E守目可怕

0.2 2 
0.2 
0.5 3 

0.2 
0.5 4 

0.2 
。，5 5 

0.2 
0.5 6 
1.0 
0.2 
0.5 8 
1.0 
0.5 
1.0 ，。

0.2 
0.5 
1.0 12 
1.5 
2.0 
0.5 
1.0 
1.5 16 
2.0 
0.5 
1.0 
1.5 
2.0 20 

2.5 
3.0 
0.5 
1.0 
1.5 
2.0 24 

2.5 
3.0 

φ ＠ 巳 国

� L 主到
※被削材质WORKMATERAIL

SYH-600 SYH-650

SYH-450 SYH-550
国..铜 合金钢 翻银 铜舍金 搏3电铜 不帽铜

P20S45C SCMSK FCFCD cu SKD SUS 
． ． ． ． ． ． 

※公差（Tolerance)

刃部直径 刃’E直径公. 辆都直径公羞
Blade diameter Blade diameter刨11rance Shank diameter幅l町1111(泪

也1.0－晶2.9 。－－0.02
.3.0-•6.0 -0.01-0.03 H6 
申6.5-.10.5 -0.01-0.035 
+ 11.0－申12.0 -0.口’－0.04

雷日 阳 桐’：：�唱“ 1;1••马妇” 白’；：(,:l•ltJ 。，：‘帽’1

4 
． ． ． ． 

． ． ． ． 

． ． ． ． 

50 
． ． ． ． 

． ． ． ． 

． ． ． ． 

． ． ． ． 

． ． ． ． 

自
． ． ． ． 

． ． ． ． 

自
． ． ． ． 

60 

． ． ． ． 

． ． ． ． 

． ． ． ． 

75 10 

． ． ． ． 

． ． ． ． 

． ． ． ． 

75 12 

食刀圃姐角刃设计可防尘崩刃． 食。πangle biado dp 臼sigh pto帽”Is chipping. 

缸圈。20



长柄圄鼻2列主镰刀 J 
L。ng shank 2 flutes corne『 radius end mills 

�命＠仁医目
R

TJ叫」

一律Jo
L 

－－·切酬用General purpose ··高擅机相酣用High speed cutting

�画 IBI·

�豆B E目：

回国－－

---

�－ 

�－ 

回国..

lllll!UII 

廉需爵 � 固 因� 苦耐 即讯 ,.••:tmm ... •. ：仿古ftl rt••:(iltTtl .... ：（得罚，1•= • • • .π， ． ·二·，··＝ - ; • 岳－ 斗.lll•l’

CRLD2-0401 OR0.2075 1.0 0.2 2 

CRLD2-04015R0.2075 0.2 3 

CRLD2-04015R0.5075 
1.5 

3 0.5 

CRLD2-04020R0.2075 。.2

CRLD2-04020R0.5075 2.0 。.5 4 

CRLD2-04025R0.2075 0.2 

CRLD2-04025R0.5075 
2.5 5 

0,5 4 
CRLD2-04030R0.2075 。.2 ． ． ． ． 

CRLD2-04030R0.5075 3.0 0.5 6 ． ． ． ． 

CRLD2-04030R1 .0075 1.0 
CRLD2-04040R0.2075 0.2 ． ． ． ． 

CRLD2-04040R0.5075 4.0 。.5 自 75 
． ． ． ． 

CRLD2-04040R1 .0075 1.0 
CRLD2-06050R0.5075 0.5 ． ． ． ． 

CRLD2-06050同1.0075
5.0 10 

1.0 
CRLD2-06060R0.2075 。.2 ． ． ． ． 

CRLD2-06060R0.5075 0.5 6 
CRLD2-06060R1 .0075 6.0 1.0 12 
CRLD2-06060R1 .5075 1.5 ． ． ． ． 

CRLD2-06060 R2 .0075 2.0 
CRLD2-08080R0.5075 。.5 ． ． ． ． 

CRLD2-08080R1 .0075 1.0 8 
． ． ． ． 

CRLD2-08080R1 .5075 8.0 1.5 16 

CRLD2-08080R2.0075 2.0 

CRLD2-06040R0.2100 。.2
CRLD2-06040R0.5100 4.0 0.5 8 ． ． ． ． 

CRLD2-06040R1.0100 1.0 
CRLD2-06050R0.5100 。.5 ． ． ．． ． 

CRLD2-06050R1.010口 5.0 
1.0 

10 

CRLD2-06060R0.2100 0.2 
e 

CRLD2-06060R0.510口 。.5 ． ． ．． ． 

CRLD2-06060R1.010口 6.0 1.0 12 

CRLD2-06060R1.5100 1.5 
CRLD2-06060R2.0100 2 0
CRLD2-08060R0.5100 0.5 ． ． ． ． 

CRLD2-08080R1.0100 8.0 1.0 16 ． ． ． ． 

CRLD2-08080R1.5100 1 5 
CRLD2-08080R2.0100 2.0 100 

CRLD2-101 OOR0.51 00 0.5 ． ． ． ． 

CRLD2-10100R1 .010口 1.0 ． ． ． ． 

CRLD2-10100R1 .5100 1.5 ． ． ． ． 

10.0 20.0 10 
CRLD2-10100R2.010口 2 0
CRLD2-101口OR2.510口 2.5 
CRLD2-101OOR3.0100 句量，、

CRLD2-12120R0.51 00 0.5 ． ． ． ． 

CRLD2-12120R1.0100 1.0 ． ． ． ． 

CRLD2-12120R1.5100 1.5 24.0 
． ． ． ． 

12.0 12 CRLD2-12120R2.0100 "n 

CRLD2-12120R2.51 00 2.5 
CRLD2-12120R3.0100 .. n 

·”殊想稽可定制。 •special叩ecilications can be custamized. 

021     �  



圄鼻4刃立镰刀 J 
4 flutes corner radius end mills 

·· －融切’l用General purpose

�－ 11,

�画 m

••• 

---

··商迪机切酬用High speed cutting

E豆豆E E•1, 

E豆画mml•r,

回国－－

••• 

’"J.i尼E二，， nm 固 mri 
｜目..…1..i•9"!:• u司 :1r: ·•a.m•”，＂＇ 11;JfTi ..【u ..”’ 

CRXD4-0401 OR0.2050 ’.0 0.2 2 
CRXD4-04015R0.2050 0.2 
CRXD4-04015R0.5050 1.5 0.5 3 

CRXD4-04020R0.2050 0.2 
CRXD4-04020R0.5050 2.0 0.5 4 

CRXD4-04025R0.2050 0.2 
CRXD4-04025R0.5050 2.5 。，5 5 

CRXD4-04030R0.2050 0.2 
CRXD4-04030R0.5050 3.0 0.5 自
CRXD4-04030R1 .0050 1.0 
CRXD4-0404口R0.2050 0.2 
CRXD4-04040R0.5050 4.0 0.5 8 
CRXD4-04040R1 .0050 1.0 
CRXD4-08050R0.5050 0.5 
CRXD4-06050R1 .0050 5.0 『.0 唱。
CRXD4-0606口R0.2050 0.2 
CRXD4-06060R0.5050 0.5 
CRXD4-06060R1 .0050 6.0 1.0 12 
CRXD4-06060R1 .5050 1.5 
CRXD4-06060R2.0060 2.0 
CRXD4-08080R0.5080 0.5 
CRXD4-08080R1 .0080 『.0
CRXD4-08080R1 .5060 8.0 1.5 ’6 
CRXD4-08080R2.0060 2.0 
CRXD4-10100R0.5075 0.5 
CRXD4-10100R1 .0075 1.0 
CRXD4-10100R1 .5075 1.5 
CRXD4-10100R2.0075 『0.0 2.0 20 
CRXD4-10100R2.5075 2.5 
CRXD4-10100R3.0075 3.0 
CRXD4-12120R0.5075 0.5 
CRXD4-12120R1 .0075 1.0 
CRXD4-12120R1 .5075 1.5 
CRXD4-12120R2.0075 12.0 2.0 24 
CRXD4-12120R2.5075 2.5 
CRXD4-12120R3.0075 3.0 

命＠仁医E

吁一气京韵。
SYH-600  SYH-650 

SYH-450 SYH-550 
甜蜜铜 ｜ 含金钢 ｜ 锢铁 ｜ 铜合金｜ 漳朱铜 ｜ 末镜铜

P20 S45C I SCM SK I FCFCD I CU 

• I • I • I • 

※公差（Tolerance)

刃部】监径 到部直径公’E

SKD SUS 

． ． 

精部1监径公.
Blade dlamete『 Blade dlametertelerance Shankd恒mel8r协幅ranc且’
晶1.0－曲2.9 。－－0.02
.3.0－晶6.0 -0.01-0.03 H6 
曲8.5－晶10.5 -0.01-0.035 
申11.0-+ 12.口 -0.01-0.04 

串串 嗣＝ r111•：�!:i•l 曲，：制.m r111•:<;I•Ill r111•:m ... m 

4 
． ． ． ． 

． ． ． ． 

50 

． ． ． ． 

． ． ． ． 

自 ． ． ． ． 

． ． ． ． 

． ． ． ． 

． ． ． ． 

80 8 

． ． ． ． 

． ． ． ． 

1口

75 
． ． ． ． 

． ． ． ． 

． ． ． ． 

12 

古刀田强角刃设计可防止崩刃． 食。rcanglc b幅“dpdes国h M阴阳阳ch加ping.



｜ 长柄固鼻4刃立镰刀 J 
Long shank 4 flutes corner radius end mills 

�命＠巳

仨
- －·切嗣用General purpose

�画 m

�－ 1,

回E Cl:ZUiCJ3 

---

阜陈露， 情翩dl'I;
国 因亘

．：·＝圃：＿. •LU, 
CRLD4－口401OR0.2075 1.0 0.2 2 
CRLD4-04015A0.2075 0.2 3 
CRLD4-04015A0.5075 1.5 0.5 3 
CRLD4-04020R0.2075 。2
CRLD4-04020R0.5075 2.0 0.5 4 

CRLD4-04025R0.2075 0.2 
CRLD4-04025A0.5075 2.5 0,5 5 

CRLD4-04030R0.2075 0.2 
CRLD4-04030R0.5075 3.0 0.5 6 
CRLD4-04030R 1.0075 1.0 
CRLD4－口4040A0.2075 0.2 
CRLD4-04040A0.5075 4.0 0.5 8 
CRLD4-04040A1 .0075 1.0 
CRLD4-08050R0.5075 
CRLD4-06050R 1.0075 5.0 

0.5 
1.0 10 

CRLD4-08080R0.2075 0.2 
CRLD4-06060R0.5075 0.5 
CRLD4-06060R 1.0075 6.0 1.0 12 
CRLD4-06060R 1.5075 1.5 
CRLD4-08080R2.0075 2.0 
CRLD4-08080A0.5075 0.5 
CRLD4-080BOA1 .0075 1.0 
CRLD4-080BOR 1.5075 8.0 1.5 16 

CRLD4-08080A2.0075 2.0 

CRLD4-0604口R0.2100 0.2 
C RLD4-06040R0.51 00 4.0 0.5 8 
CRLD4-06040R1 .0句。口 1.口
CRLD4-06050R0.5100 0.5 
CRLD4-06050R1.0100 5.0 ’．口 10 

C RLD4-06060 R0.21 00 0.2 
C RLD4-06060 R0.51 00 。.5
CRLD4-06060R1.0100 8.0 1.0 12 
CRLD4-06060R1.5100 1.5 
C RLD4-06060 R2 .01 0口 2.0 
CRLD4-08080R0.510口 。.5
CRLD4-08080R1.0100 8.0 1.口 16 
CRLD4-08080R1.5100 1.5 
C RLD4-08080 R2 .01 00 2.0 
CRLD4-101OOR0.5100 。，5
CRLD4-101 OOR1.0100 ’.0 
CRLD4-101 OOR1.5100 1.5 10.0 20.0 
CRLD4-101OOR2.010口 2.口
CRLD4-101OOR2.5100 2.5 
CRLD4-101OORS.0100 3.0 
CRLD4-12120R0.5100 。.5
CRLD4-12120R1.0100 ’.0 
CRLD4-12120R1.510口 12.0 1.5 24.0 
CRLD4-12120R2.0100 2.0 
CRLD4-12120R2.5100 2.5 
CRLD4-12120R3.0100 3.0 

＊刀具蓝’事量请选用所帽要跑勤l、尺寸，E停量if;时’u生愿骂自放要降低转戴避结量．
＊请银”切摞量、事昧”稚’使用情况，S理调噩’曹戴和造锦速度，

023      � 

解

75 

100 

··高速机切酣用High speed cutting

�－ 

�豆E mm

••• 

mmmm 

脯， llilil�N .!ii器自•J �iiE!E �i回到•J

4 

． ． ． ． 

． ． ． ． 

． ． ． ． 

． ． ． ． 

自 ． ． ． ． 

． ． ． ． 

8 ． ． ． ． 

． ． ． ． 

． ． ． ． 

6 

． ． ． ． 

． ． ． ． 

． ． ． ． 

8 ． ． ． ． 

． ． ． ． 

． ． ． ． 

． ． ． ． 

，。

． ． ． ． 

． ． ． ． 

． ． ． ． 

12 

．特殊瓢’自可定割。 • Special specilications can be cuatamized. 
＊恒。l回•rhar咽剧团回回.11圃，．刷『回回110U!11ol耐甘mum刽圃，帆。恤’d阳咱刷唰怕咱

Is惰，w阳晴回n.Tuml1toia-rllM1nU11嘟嘟oflNcl.
食同阳”α蝇，咱d-.,lh,thtl四aolm四:hlna腼d r幅ldlty，”。抽阳曲恒。dju1tma睛”pmond幅画lrata.



高螺旋角圄鼻2刃立镰刀 J 
2 flutes corner radius end mills 

国 � ＠ φ

Jo

匕

L G 

2HHB 

※被削材质WORKMATERAIL
SYH-650SYH-600 

SYH-550

合金钢一下一翻徽
SCM SK I FCFCD 

不帽钢

SUS 

搏』电铜

SKD 

铜合金
cu 

面..铜

P20S45C 
·· －娅切酬用General purpose 

． 

※公差（Tolerance)

到部’径 ｜ 坷’s•径公a I 辆都重径公.
Blade diameter l四ade diameter刨arance I Shank d陆meter刨刷阳抱
中6.o I -0.01-0.03 “.5-+10.5 I -0.01-0.035
中11.0－中12.0 I -0.01-0.04

． ． ． ． ． 回国 ma

··高速栩栩酬用High speed cutting

�－ 

回国..E豆亟吕 mm
H6 

mmmn E豆豆E mm

． 

． 

·－·－·－·－·－·－·
 

． 

． 

·－·－·－·－·－·－·
 

． 

． 

·－·－·－·－·－·－·
 

6 50 12 

8 60 16 

·－·－·－·－·－·
 

·－·－·－·－·－·
 

·－·－·－·－·－·
 

10 20 

70 

12 24 

ω
－

M
一

四
－

M
－

w
一

回－

u一

ω－

w－

u－

u－

M－

w－

w－

M

6.0 

8.0 

10.0 

12.0 

噩噩E

2HHB-06060R0.2050 

2HHB-06060R0.5050 
2HHB-06币）60R1.0050
2HHB-08080R0.5司）60
2HHB-08080R1 .0060 

2HHB-08080R1 .5060 

2HHB-08080R2.0060 
2HHB-10100R0.5070 
2HHB-10100R1 .0070 
2HHB-10100R1 .5070 

2HHB-10100R2.0070 

2HHB-12120R0.5070 
2HHB-12120R0.2070 
2HHB-12120R0.2070 

2HHB-12120R0.2070 

食arcangle blado dp侃sigh pto睛”Is chipping. 
食45"hel以angle and hlgh-lnlenslty hear resistance of the layers of use. lower outtlng 

rosstonce 目nd pro long the toolhfe. 

食刀圃弧角刃设计可1Jj血崩刃．

古45•强螺1lf角和高圃’属佳的E压的采用．降低了切削的困刀
延＊了工具寿命．

缸圈 024 



高螺旋角圄鼻3刃立镰刀 J 
3 flutes corner radius end mills 

3HHB [bi]守势＠巳圈圈

·· －蝇切酬用General purpose 

�－ Q 回国..

··商量机切酬用High speed cutting 

�－ II• 回国－－

止盛平
※被削材质 w。RKMATERAIL

SYH-600
SYH-550

哥曲意铜 合金钢 编铁 锢合金 iii!火钢 不镜钢

P20S45C SCMSK FCFCD cu SKD SUS 
． ． ． ． ． ． 

※公差（Tolerance)

到部直径 ｜ 刃”直径公撞 ｜ 辆都直径公.
Blade diameter l副adedlam刷rtel，『ancelS幅nkdlarr幅幅r刨翩翩

6 o I -0.01-0 
s.s-•10.s I -0.01-0.035 H6 

-0.01-0.04 

6醺脯， 附，r,'智商i!，阳
田 －团3 需申 嗣也 由�制司，1 。，：“啕

3H HB-03030RO .2050 0.2 
3HHB-03030R1 .0050 3.0 0.5 
3H HB-04040RO .2050 0.2 
3H HB-04040RO .5050 4.0 0.5 
3HHB-04040R1 .0050 1.0 
3H HB-06060RO .2050 0.2 
3H HB-06060RO .5050 6.0 0.5 
3HHB-06060R1 .0050 1.0 
3H HB-08080RO .5060 0.5 
3HHB-08080R1 .0060 1.0 8.0 3HHB-08060R1 .5060 1.5 
3HHB-08060R2.0060 2.0 
3HHB-10100R0.5075 0.5 
3HHB-10100R1 .0075 1.0 
3HHB-10100R1 .5075 10.0 1.5 
3HHB-10100R2.0075 2.0 
3HHB-12120R0.5075 0.5 
3HHB-12120R1 .0075 12.口 1.0 
3HHB-12120R1 .5075 1.5 
3HHB-12120R2.0075 2.0 

食刀’弧角刃设针可防尘蹦刃．
*45° 壶”使角和富丽’属佳的田庄的采用．降低了饲削的回刀

lilt(;了工具寿·．
食出鱼凶衷画光洁度．理离造童自速度．

025   �  

l:U, ....”” 
． ． 

自 3 ． ． 

． ． 

6 4 ． ． 

50 ． ． 

． ． 

12 6 ． ． 

． ． 

． ． 

． ． 

16 60 
． ． 

． ． 

． ． 

20 ． ． 

10 
． ． 

． ． 

75 ． ． 

． ． 

24 12 
． ． 

． ． 

食。πangic biado dp o回蝴， pta睛”is chipping. 
食45"hel以angle and hlgh-lnlenslty hear resistance of the layers of use. lower outtlng 

ros stance and proi口ngthef口口lhfe.
食good SU巾co Jlnlsh.lncrcased feed rale. 



高螺旋角圄鼻4刃立镰刀 J 
4 flutes corner radius end mills 

国 m• 匕＠ 等接

吁
一

气嘻孚年D

4HHB 

·· －蝇切嗣用General purpose 

刃部直径公• I 辆部直径公.
Blade dlameta，制，阳” l Shank曲＇＂＂刷刷ranee

二ι旦』Q,_
-0 .01-0. 035

-0.01-0.04

回国－－�－ 0 

··苗遭机切翩用High speed cutting

H6 

回国..

·
－

·
－

·
－

·
－

·－
·

－

·
 

·
－

·
－

·
－

·
－

·－
·

－

·
 

6 50 12 

·－
·

－

·－
·

 

·－
·

－

·－
·

 
70 

． 

． 

． 

8 

10 

． 

． 

． 
12 24 

u－

u一

ω－
M一

叩－

w一

ω－
m－

u－

u
－

m
－

u
－

2
2
ω

�－ 

6.0 

60 16 

20 

噩噩－
4H HB-06060RO .2050 

4HHB-06币）60R0.5050

4HHB-06060R1 .0050 

4H HB-08080RO .5060 

4HHB-08080R1 .0060 

4HHB-08080R2.0060 

4HHB-10100R0.5075 

4HHB-10100R1 .0075 

4HHB-10100R1 .5075 

4HHB-10100R2.0075 

4HHB-12120R0.5075 

4HHB-12120R1 .0075 

4HHB-12120R1 .5075 

4HHB-12120R2.0075 

8.0 

10.0 

12.0 

食arcangle blade dp臼弱，， pta帽、lschlppl咽，

世45"hellx angle and hlgh-lnlenslty hear resistance ofthe layers of use.lower outtlng 
ros stance 四nd prolong the toolhfe. 

均oodsu巾co ]lnlsh.lncrcased feed rale. 

食刀·姐角刃设计可防血崩刃．
食45° 强螺旋角和画面”属性的圃压的采用 ， 降低了切闸的阻力

延�J'工具寿命．
肯出色的寝画光泪’厦，瘦高选结速度．

缸圈 026 
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铝合金专用2刃立镜刀 J 
F。『alumlnum alloy processing 2 flutes square end mills

2AXD lim] 命＠ LJ [;]

L

〕D

口「L

※被削材质WORKMATERAIL

宿舍金

GRAPHITE 

－ －·切酣用Ganaral purp。”
． 

�－� 

�mu 
回国

回国

※公差（Tolerance)

刃部直径 刃’重径公. 辆都重径公”
Blade diameter Bladed阳m回er制eranee 街跑nkdlameter刨臼W阴
ob 1.0－晶2.9 。－－0.02
.3.0-ob6.0 -0.01-0.03 
也6.5-ob10.5 -0.01-0.035 HS 

+11.o-+1e.o -0.01-0.04 
φ17.0-t20.0 -0.015-0.045

··高擅IL切酣用High spaad cutting

� l!la[!iJml 

属蘸L 四蘸M lij'.m 告＃ 图革 �HJ�l!N 由’：伺.t•I 曲囚岳阳－ － －
． 
－．』a …

…
…－…－…··．·．．＝ :1巨 ...叫•r,111

2AXD-0401 0050 1.0 3 ． ． ． 

2AXD-04015050 1.5 4.5 ． ． ． 

2AXD-04020050 2.0 6 ． ． ． 

4 
2AXD-04025050 2.5 7 ． ． ． 

2AXD-04030050 3.0 50 
． ． 8 ． 

2AXD-04040050 4.0 11 ． ． ． 

2AXD-08050050 5.0 13 ． ． ． 

2AXD-08080050 6.0 15 6 
． ． ． 

2AXD-08070060 7.0 28 ． ． ． 

2AXD-08080060 8.0 60
20 ． ． ． 

2AXD-1 0090075 9.0 23 ． ． ． 

2AXD-10100075 10.0 25 
10

． ． ． 

75 
2AXD-12110075 11.0 ’A ． ． ． 

’4Yn-1?1?nn7!i 12.0 '>n 12 ． ． ． 

2AXD-16160100 16.0 16 ． ． ． 

20.0 40 100
?4Yn _!)n。nn唱 nn 20 ． ． ． 

食刀具延储量请滥用所帽’蜜的·小尺寸，延伸量快’懵易发生报萄． 制。。low巾ang，曲。皿use the时ulredamount of minimum size.amount of I。咱阴阳咱
Is high vlbrah。”，Tum fl la lawerlhe numbe，。,ffeed.

ta要降低转章也进结量．
舍附四植四llungd<叩II.the u蝇。，fm配hlne恼。l rf gldlty,reasonable adju目men恒 rpm and leodrate,

古情很缉旬漂量、 事1.llkll胜等筐用情况 ， 合理调整，毫璧喃道结速度

027     �



铝合金专用3刃立镜刀 J 
F。『alumlnum alloy processing 3 flutes square end mills 

3AXD [ill 争＠ LJ 圈

盯「l
， ζ至还Jo

←＝＝
1 

※被削材质 w。RKMATERAIL

锢舍盒

GRAPHITE 

·· － 蝇切酬用General purpose ． 

�画 1111,
� E圃 ， t

回国
回国

※公差（Tolerance)

� EDi1 回国

到部重径 到部噩径公撞 栩部直径公.
Blade diameter Blade diam副，r幅幅『ance Shankd阳meter幅lnnce
m1.0-dl2.9 。－－0.02
’3.0-416.0 -0.01-0.03 
曲6.5-4110.5 -0.01-0.035 HS 
中11.0－申16.0 -0.01-0.04 
曲17.0－曲20.0 -0.015-0.045 

-ii迪机切’j用High speed cutting

属蘸L 四蘸M lij'.m 告＃ 图革 �HJ�l!N 由’：伺.t•I 曲囚岳阳－ － －． －．』a …
…

…－…－…··．·．．＝ :1巨 ...叫•r,111

3AXD-0401 0050 1.0 3 ． ． ． 

3AXD-04015050 1.5 4.5 ． ． ． 

3AXD-04020050 2.0 6 ． ． ． 

3AXD-04025050 2.5 7 ． ． ． 

3AXD-04030050 3.0 50 
． ． 8 ． 

3AXD-04040050 4.0 11 ． ． ． 

3AXD-06050050 5.0 13 ． ． ． 

3AXD-06060050 6.0 15 
6 

． ． ． 

3AXD-08070060 7.0 28 ． ． ． 

3AXD-08080060 8.0 60 
20 ． ． ． 

3AXD-10090075 9.0 23 ． ． ． 

3AXD-10100075 10.0 25 
10 

． ． ． 

75 
3AXD-12110075 11.0 ’A ． ． ． 

<t.6. vn_ 1 ?1 ?nn7!'; 12.0 '>n 12 ． ． ． 

3AXD-16160100 16.0 16 ． ． ． 

20.0 40 100 
先.6.Yn－�n’nn唱nn 20 ． ． ． 

食刀具延储量请滥用所帽蜜的·小尺寸，延伸量快’懵易发生报副． 制。。low巾ang，由ase use the required amount of minimum size.amount of I。咱阴阳咱
Is high vlbrah棚，Turn fl la lawerlhe numbe，。,ffeed.tit要降低转就选结量． 舍”“跑cullung缸”h.lhe u蝇。，fm配hlne tool rigidity.，陋。sonable adju副men恒 rpm and恼。drate.

古情很缉旬漂量、事Ukll胜等筐用情况，合理调整’毫鼓相道结速度

‘� 028 



铝合金专用2刃长刃立镰刀 J 

[;] LJ 

F。『aluminum alloy processing long flute 2 flutes square end mills 

＠AV
 

R l.2AXD 

吁一－� �Jo 

锢合金

GRAPHITE 
． 

到部直径 到击’直径公差 辆部直径公.
Blade diameter Blade diameter telerance Shankd恒metert’“ranee
申1.0－申2.9 。－－0.02
t3.0－申8.0 -0.01-0.03 
+B.5－中10.5 -0.01-0.035 H6 
t 11.0－’18.0 -0.01-0.04 
t 17.0－中20.0 -0.015-0.045 

※公差（Tolerance)

·· － 蝇切削用General pu『pose

Ill 
回国

E豆豆E m 
E豆豆E m 

··商量相l切酬用High speed cutting 

回国

． 

·－·－·－·
 

·－·－·－·
 

． 

·－·－·－·
 

． 

4 75 

�画E mm 

温描i三
L2AXD-06030075 
L2AXD-06040075 
L2AXD-06050075 
L2AXD-06060075 
L2AXD－旦堕旦堕� 8 

L2AXD-06030100 3.0 12 ． ． ． 

L2AXD-06040100 4.0 16 ． ． ． 

L2AXD-060501 00 5.0 ?n B 
． ． ． 

L2AXD-060601 00 6.0 25 100 ． ． ． 

L2AXD-08080100 8.0 '.In 8 ． ． ． 

L2AXD-10100100 10.0 40 10 ． ． ． 

1 ?AYn-1212nrno 12.0 "" 12 ． ． ． 

·－·－·－·－·
 

·－·－·－·－·
 

·－·－·－·－·
 

8－
w－
MM－
um－
m

150 

mw－
m－
m－
m一

旦

“一

旧－
m一

旧－
m

L2AXD-08080150 
L2AXD-1010015ο 
L2AXD-12120150 
L2AXD-16160150 
L2AXD-2020015ο 

食tool町，巾ang,p幅aseu坦 f惰，四川F剧。mountofmlr世mum slze,arnount of long overhang 
Is high vibrahan.Turn 阳 to law田the number of le创。

食酬leasecuilung臼plh,the 幅e ofma由lne tool rigidity.reasonable adiuslments rpm and leadrate, 

食刀具延储量请选用所需要的.小尺寸，延伸量族的’暴发盒癫捕，
古董要降低转型且选结量．

俞雷恨’E旬累量、凯尿剧性等筐用幡饵，合理调整’曹慧和递给湛蓝．

�  029 



铝合金专用3刃长刃立镰刀 ／ 

[;] LJ 

F。『aluminum alloy processing long flute 3 flutes square end mills 

＠ 等许� 

一年二玉
L 

d 

L3AXD 

锢合金

GRAPHITE 
． 

到部直径 到部直径公. 辆部直径公.
Blade diameter Blade diameter幅leranee Shank dlamet剧，幅幅闸’
中1.0－中2.9 。－－0.02
申3.0－中6.0 -0.01-0.03
中6.5－申10.5 -0.01-0.035 H6 
申11.0－’16.0 -0.01-0.04 
中17.0－中20.0 -0.015-0.045 

※公差（Tolerance)

－－·切酬用General purpose 

回国
DI 

�副 m
�画 m

··画画机切’j用High speed cutting

回国

·－·－·－·
 

·－·－·－·
 

·－·－·－·
 

4 75 

a且:!a!国血
12 
16 
20 
25 
_a_g 

�画－

桌面矗F
LSAXD-06030075 
LSAXD-06040075 
LSAXD-06050075 
LSAXD-06060075 
LSAXD-08080075 B 

LSAXD-06030100 3.0 12 ． ． ． 

LSAXD-060401 00 4.0 16 ． ． ． 

LSAXD-060501 00 5.0 20 
自

． ． ． 

LSAXD-06060100 6.0 :,i; 100 ． ． ． 

LSAXD-08080100 8.0 "In B ． ． ． 

LSAXD-10100100 10.0 40 10 ． ． ． 

LSAXD-12120100 12.0 A .. 12 ． ． ． 

·－
·－

·－·－·
 

·－
·－

·－·－·
 

·－
·－

·－·－·
 

8
－

w－
u－
m一
四

150 

40 
50 

70 
80 

“－

m－

m－

m－

m

 

LSAXD-08080150 
L3响XD-10100150
LSAXD-12120150 
L3响XD-16160150
LSAXD-20200150 

食tool。帽巾。ng,p悔。四U皿It回陌quired amount of minimum size.amount of long overhang 
Is high vlbrahan.Turn 11 to lawerfhe number of阳ed.

食同leasecullung dap帕，the皿．。，fmachine tool rigidity，，闹。”nable adjustments rpmαndleadrate, 

肯刀具延伸量请选用所需要的最小尺寸，延伸量＊时ffll�盒搬动，

值要悔篱，费量民选结量．

古啬徊’E旬漂量、事睐同阳尊使用情况， 合理调整精Ill：朝遵信速魔．

030 缸圈



铝合金专用2刃球型立镰刀 J 
F。『aluminum alloy processing 2 flutes ball n。se end mills 

则 ii]φ ＠ u 国 a

吁一－τ罕至rt
※被削树质WORK MATERAIL

锢合金

GRAPHITE 

·· －融切酬用General purp。se
． 

※公差（Tolerance) 
�画 m

�－ 

回国

回国
到部直径 到部直径公.. 辆部直径公撞

··高理机切酬用High speed cutting

�画l!J!l[!;J回国

串串息 酣睡拥
2ABXD-04010050 RO.SO
2ABXD-04015050 R0.75 
2ABXD-04020050 R1.00 
2ABXD-04025050 R1.25 
2ABXD-04030050 R1.50 
2ABXD-04035050 R1.75 
2ABXD-04040050 R2.00 
2ABXD-06050050 R2.50 
2ABXD-06060050 R3.00
2ABXD-08080060 R4.00 
2ABXD-10100075 R5.00 
2ABXD-12120075 R6.00
2ABXD-16160100 RB.00 
2ABXD-20200100 R10.00

－团；＿1:mr. ,.,,,, !lW 
2 
3
4
5
6
7
自

10 
12 
16 
20 
24 

30 

Blade diameter Blade diam’”’telerance Shar由dlametllrt幽1'1111C8
中1.0－申2.9 。－－0.02
+3.0－’6.口 -0.01-0.03
+6.5－中10.5 -0.01-0.035 H6
+ 11.0－’18.0 -0.01-0.04 
t 17.0－中20.0 -0.015-0.045

留P 留在 a丽，因 由t:.!-1-10 a回到，1
． ． ． 

． ． ． 

． ． ． 

4 ． ． ． 

50 ． ． ． 

． ． ． 

． ． ． 

． ． ． 

6 
． ． ． 

60 8 ． ． ． 

10 ． ． ． 

75 12 ． ． ． 

16 ． ． ． 

100 20 ． ． ． 

食刀具延伸量溃滥用所需要的最小尺寸，延伸量伏的鲁揭发盒震动，
制。。love巾ang，酬。回响therequlr，“阳刚刚ofminimum size.amount of lo咱俩相咱

Is high叫brahan.Tum 11 阳 lawerthenumbe，。,Heed.自E墨悔低籍贯且进m量． 食同lea蝇cullung deplh, the咀．。，！machine阳。t rigidity.reasonable adjustments rpm and lead rate. 
食请假锺旬漂量、机床同阳等使用情况，合理调噩串串戴和道结渥厦，

031     �



铝合金专用3刃球型立镰刀 J 
F。『aluminum alloy processing 2 flutes ball n。se end mills 

3届XD ii] 争＠ LJ 国

－ －·量相嗣用General purp。”

E豆豆B •·· 
�I:圃，，

回国

回国

··高理机切酣用High speed cutting

�－［£.］ 回国

正十一丁专司
t

※被削树质WORK MATERAIL

锢合金

GRAPHITE 
． 

※公差（Tolerance)

刃部重径 刃部直径公ft 辆部重径公差
Blade diamete『 Blade diameter栩栩ranee Shank diam1l1『幅幅幅nca

也1.0－曲2.9 。－－0.02

•a.0-,e.o -0.01-0 03 
申6.5－申10.5 -0.01-0.035 H6 
中11.0－申16.0 -0.01-0.04 
申17.0－φ20.0 -0.015-0.045 

盛嗣 附庸mnm 回望 曾 嗣1 ri••：�1,m i.1••:t.1.-1,1 ti .. ：＜枉’i•l• ,r,} 1:1r: • :iir:古Tillil
3ABXD-04010050 1.0 

3ABXD-04015050 1.5 

3ABXD-04020050 2.0 

3ABXD-04025050 2.5 

3ABXD-04030050 3.0 

3ABXD-04040050 4.0 

3ABXD-06050050 5.0 

3ABXD-06060050 6.0 

3ABXD-08070060 7.0 

3ABXD-08080060 8.0 

3ABXD-1 0090075 9.0 

3ABXD-10100075 10.0 

3ABXD-12110075 11.0 

3ABXD-12120075 12.0 

3ABXD-16160100 16.0 

"IARYn-11n11nn1 nn 20.0 

青刀具延伸量请选用所帽要的’刷、尺寸，重俯量妖例’暴发生摄动，
披星陪健转型且进组量．

食谎报组旬深量、机床目’幢等使用情况，舍理调噩串毒戴和道指速度，

3 ． ． ． 

4.5 ． ． ． 

自 ． ． ． 

4 
7 ． ． ． 

50 
8 ． ． ． 

11 ． ． ． 

13 ． ． ． 

15 
自

． ． ． 

2日 ． ． ． 

20 
60 8 

． ． ． 

II� ． ． ． 

，民
75 

10 
． ． ． 

’自 ． ． ． 

？事n
12 ． ． ． 

18 ． ． ． 

40 100 
20 ． ． ． 

食loolo帽rhang,p阳q回 U帽 It胃’·equired amount of minimum size.amount of long overhang 
Is high vlbrahan,Turn 11 ta law町the numbe，。Heed.

食附忆。”cuilungde忡，the咀eofrr四hinetool rigid帅， reasonableadjustments rpm and leadrate, 
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4刃粗镜立镰刀 J 

＠ 等许

4 flutes roughing end mills 

平同玉·t=一

4CXD 

※被削材质WORK MATERAIL

恨素铜
P20S45C 

停火钢
SKD 

锦铁
FCFCD 

合金钢
SCMSK 

． ． ． ． 

到部直径 到部直径公. 辆部直径公.
Blade diameter Blade diam’”’饱leranee Sha晴d阳刚阳t曲m『回

晶6.0 -0.01-0.03’7.0－’10.0 -0.01-0.035
+ 11.0－中 16.0 -0.01-0.04 H6 
申17.0－’20.0 -0,015-0.045
晶21.0-4125.。 -0.015-0.05 
t30.0 -0.015-0.055

※公差（Tolerance) 
·· －蝇切嗣用General purpose 

回国 ma

mmma 

�画 m

�－ 

··高理机切割用High speed cutting

回国－－�－ 
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·－
·－
·－
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·－
·
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·－
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逝
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B
E
E－
Z
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60 

75 

且且且且应
15 
20 
25 
30 
40 
40 

�呈阳－
6.0 
8.。
10.0 
12.0 
16.0 
20.。

4面矗I;,

4CXD-06060050 
4CXD-080唱0060
4CXD-10100075 
4CXD-12120075 
4CXD-16160100 
4CXD-20币mo100 100 

． 

B－
m－
u
 

·－
·－
·

 

． 

·－·－·
 

． 

·－
·－
·

 

100 

UM一

回－

E－

m

“－
M一

川一

四

4CXD-06060100 
4CXD-08080100 
4CXD-10100100 
4CXD-12120100 

食ca n be u翩。 far怡。 st国l,alloyste副.pre-hardened maid s阳el,osher high hardnss or the pr。ce蝠

，曲”。d chip removal oftha mosr suitab阳伽pro帽嗣同g high-sp嗣d剧情ngan dgro刷·．

*loarse loath blade groov e pall。rn design.pro髓’”dgo。d surface rough隅SS.
*shaakd回lgn,the most 四itab阳伽de叩ca vity machining.

食用于工舆钢、舍金钢、预硬’自奥钢、真他高硬’E的加工

齿具葡良您的排阀他量适于高速切削和满横槽的1JO工

古采用租由绞刃懵设计，加工后的工件寝E粗箍虔良好．

食if:：榈型设计’适于深隘的加工．
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3刃粗镜立镰刀 J 

＠ 守势3CXD 

3 flutes roughing end mills 

阴雨玉_!,_ 

'
t 

※被削材质WORKMATERAIL

’曾素铜

P20S45C 
漳火铜

SKD 
铺铁

FCFCD 
合盒钢
SCMSK 

． ． ． ． 

到部直径 到部直径公. 辆都直径公差
Bl自de diameter 剧adadiam创，rt剑，ranc泪 Shankdia『阴阳『刨era阳泪
晶6.0 -0.01-0.03 
’7.0－申10.0 -0.01-0.035 
中11.0-t16.0 -0.01-0.04 H6 
+11.o-t20.o -0.015-0.045 
中21.0-t25.0 -0.015-0.05 
t30.0 -0.015-0.055 

※公差（Tolerance)
·· －般切副用General purpose 

回国..
回D Bmml

�副 m

�画 m

··商疆机切酬用High speed cutting

回国 BmmlE豆画B Ill 

． 

·－·－·－·－·
 

． 

·－·－·－·－·
 

． 

·－·－·－·－·
 

50 
60 

75 

且坠且越
15 
20 
25 
30 
40 
40 

且监�
6.0 
8.。
10.0 
12.0 
16.0 
20.。

4面矗
SCXD-06060050 
3CXD-08080060 
3CXD-10100075 
SCXD-12120075 
SCXD-16160100 
SCXD-20200100 100 

SCXD-06060100 
SCXD-08080100 
3CXD-10100100 
SCXD-12120100 

． 

·－·－·
 

． 

·－·－·
 

． 

·－·－·
 

8一
叫一
世

100 

由一
囚－
E－
m

“－
M－
m－
m

’ftcanb& u皿afar too st&&l.all叫时酷I.pr &-hard&n&d mold s悟el.asher high hardnss or the proce”
*good chip removal of the mosr suitable for pro由自lng high-sp回 dou梢ng町、d groove. 
*too阳 atooth blada gro刷epatt时n d aslgn.proae臼 ad good surface roughna且
*st回 akdeslgn,th e m。stsurtab幅for deep cavity machining. 

食用于工具钢、台盒钢、量E硬锁具钢、真他离硬度的加工
古具育良您的排网也量适于高速回削和满锁槽凶110工
食来罔租懂鹰刃设计，加工后的工件覆画相撞度良好．
肯�；桶型由tJI适于深撞的加工．
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